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3MIHHI PIDXY4I
TBEPOOCIJIABHI NMNMACTUHWN

THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

KOHCTPYKLUIA TA PO3MIPU
DESIGN AND DIMENSIONS



3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

HAPMA

MNo3HayeHHs MNo3HayeHHs .
HasBa Bupoby Ecki3 Bupoby
T™MNY CTaHpApPTY
01111 MnactuHa
01131 19043-80 TpbOXrpaHHOI popMu Q
MnacTtuHa
01311 19045-80 TpbOXrpaHHOI popMu
01331 . o
3 3a4HiM KyToMm 11
MnacTtuHa
01431 24251-80 TpbOXrpaHHOI dopMuU
3 33HiM KyToM 20°
MnactuHa
TPbOXrpaHHOI popmMu
01332 24250-80 3 3agHiM KyToM 11°
i CTPY>KKOJ1aMatouMMu
KaHaBKaMu
01113 MnactuHa
01123 19044-80 TpbOXrpaHHOI popMu @
01133 3 OTBOPOM ‘
MnacTtuHa
TpPbOXrpaHHOI dopMuU
01114
01124 19046-80 3 OTBOpPOM
i CTpY>KKOJ1aMaloyuMm
KaHaBKaMM MO OAHiN CTOPOHI
MnacTtuHa
TPbOXIpaHHOI popmMu @
01125 24247-80 3 OTBOPOM M
i CTpY>KKOJ1aMakuYuMm N
KaHaBKaMW 3 ABYyX CTOpPiH
HAYKOBO-BUPOBHUYA OIPMA
4




THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

lMNo3HayeHHs MNo3HayeHHs .
HasBa Bupoby Ecki3 Bupoby
™Y CTaHpApPTY
MnacTtuHa
02113 19047-80 LueCTmrpaHon dopmmn
3 KyTom 80
i oTBOpPOM
MnactuHa
LUeCTUrpaHHoi popmmn
02114 | 19048-80 3 kyTom 80",
3 OTBOPOM
i CTpY>KKOJ1aMakyYuMm
KaHaBKaMu
03111 MnactuHa
03131 19049-80 KBagpaTHOi ¢popMu D
MnactuHa
03311 19050-80 KBafpaTHOi dopMu
03331 . o
3 3agHiMm kyTom 11
MnacTtuHa
03431 24253-80 KBagpaTHoOi ¢popMu
3 33HiM KyToMm 20°
MnactuHa
KBaZpaTHOI dopmMu
03332 24252-80 3 3aJHiM KyToM 11°
i CTpy>XKOo1aMaounuMm
KaHaBKaMu
03113 MnactuHa
03123 19051-80 KBagpaTHOi dopMu +——t
03133 3 OTBOPOM

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA




3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

lNMo3HauyeHHs
T™Mny

No3HauyeHHA
CTaHAapTy

HasBa Bupoby Ecki3 Bupoby

03114
03124

19052-80

MnactunHa

KBagpaTHoi dopmu

3 OTBOPOM

i CTPYy>KKOJ1aMatoUMMu
KaHaBKaMu

Mo OAHiA CTOPOHi

=
2

03125

24248-80

MnactuHa

KBagpaTHOi ¢popMu

3 OTBOpPOM

i CTpY>KKOJ1aMakyYuMm
KaHaBKaMu

3 IBOX CTOpiH

03143
03153

19053-80

MnacTtuHa

KBagpaTHoi dopmu

3 OTBOPOM

i packaMu npu BepLUUHI

05111
05131

19056-80

MnactuHa
poM6i4yHOi popmMuU
3 KyToM 80°

05113
05123
05133

19057-80

MnactuHa
poMbiyHoi dopmu
3 KyToM 80° i oTBOPOM

05114
05124

19059-80

MnactuHa

poMbiyHoi dopmu

3 KyToM 80°, oTBOpPOM
i CTPYy>KKOJ1aMatouMMu
KaHaBKaMu

Nno OAHi CTOPOHi

05125

24249-80

MnacTtuHa

poMbiyHoi dopmu

3 KyToM 80°, oTBOpPOM

i CTpy>KKO1aMakuYuMm
KaHaBKaMW 3 [IBOX CTOPIH

) g (o] [ (o] &

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

HAPMA




THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

lNMo3HauyeHHs No3HauyeHHA

THMRY CTaHAApTY HasBa Bupoby Ecki3 Bupoby
MnactuHa
napasienorpamHoi popmu

07141 19061-80 3 KyToM 84°
i packamu

Ha pi3aJ1bH X KPOMKaXx

| O

MnactuHa
napaJsienorpaMHoi popmu )

08116 | 19062-80 3 KYTOM 35 / 7 g
| CTPY>XXKOJ<1TaMatounmm ( /
KaHaBKaMU

Mo OAHilA CTOPOHI

MnactuHa
13123 24255-80 poM6ivHoi dopmm
3 KyToM 55° i oTBOpOM

MnactuHa

poMbiyHoi dopmu

3 KyToM 55°, oTBOpOM
i CTpy>KKO1aMaoyumMm
KaHaBKaMu

Mo OAHilA CTOPOHi

13124 24256-80

MnactuHa

poMbiyHoi dopmu

3 KyToM 55°, oTBOpOM
i CTPYy>KKOJ1aMaloUMMu
KaHaBKaMu

3 IBOX CTOPiH

13125 24257-80

10111 MnactuHa

10131 19063-80 n'aTurpaHHoi Gopmu

10113 MnactuHa

10123 19064-80 n'aTurpaHHoi Gopmu I
10153 3 OTBOPOM

90 Rk

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

MNo3HayeHHs MNo3HayeHHs .
HasBa Bupoby Ecki3 Bupoby
™Y CTaHpApTY
MnactuHa
n'aTurpaHHoi ¢opmu
10114
10124 19065-80 3 OTBOPOM
i CTPYy>KKOJ1aMalouMMu
KaHaBKaMu
MnacTtuHa
11113 .
11133 19067-80 LuecTUrpaHHoi popmmu
3 OTBOPOM
MnacTtuHa
LLecTurpaHHoi ¢opmu
11114 19068-80 3 OTBOpPOM
i CTpy>XKO1aMaounuMm
KaHaBKaMu
12111 MnacTtuHa
12131 19069-80 Kpyrnoi dbopmu
12133 MnacTtuHa
12113 19070-80 Kpyr/ioi ¢popmu
12123 3 OTBOpPOM
MnacTtuHa
Kpyr/noi ¢popmu
12114
12124 19071-80 3 OTBOPOM
i CTPY>KKOJ1aMaroumMMu
KaHaBKaMu
MnacTtuHa
Kpyr/soi ¢popmu
12224 19072-80 3 334HiM KYyTOM
i CTPYy>KKOJ1aMatouMMu
KaHaBKaMu

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

° HAPMA



THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

lNMo3HauyeHHs No3HauyeHHA

™Y CTanaapTy Hasea Bupoby Eckis Bupoby
ONMOPHI
701 19073-80 OnopHa nnacTuHa f'\

TpbOXrpaHHOI dopMuU @

OnopHa nnacTuHa
703 19074-80 TPbOXIrpaHHOI popmMu
3 3a4HiM KYyTOM

OnopHa nnacTuHa
711 19075-80 LLecTurpaHHoi ¢opmmu
3 KyTom 80°

OnopHa nnacTuHa
723 19077-80 KBagpaTHOi ¢popMu
3 334HiM KYyTOM

OnopHa nnacT1Ha
731 19078-80 poMbiyHoi dopmu
3 KyToM 80°

OnopHa nnacTuHa
741 19079-80 napaJsienorpamMHoi popmm
3 KyToM 55°

&
/o\ B
/o\ §
o e e | O]
o] j
fo) §
\O\ {
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3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

Mo3Hau4eHHs lMo3Ha4eHHs .
Ha3Ba Bupoby Ecki3 Bupoby
T™MNY CTaHAapTy
1

OnopHa nnacTuHa !

781 24254-80 poMbiyHoi dopmu @ T
3 KyTOoM 55°

751 19080-80 O'nopHa nnacTuHa @ @
n'aTurpaHHoi ¢popmu

761 19081-80 OnopHa nnacTMHa @ @
LLecTurpaHHoi ¢opmu

771 19083-80 OI'IODH? niacTuHa @ @
Kpyr/ioi ¢popmu

CTPY>XKOJTAMMU
90 19084-80 CTpyxionam A D
TPbOXrpaHHoOi dopMmn
91 19085-80 Crpyxxonam D
YOTUPbLOXTPaHHOI popmMu
HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA
10 <« O 3MICTY

HAPMA




THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

FOCT 19043-80 MnacTuHm TpboxrpaHHoOi popmun
01111; 01131 Triangular throw-away (indexable) carbide cutting inserts
S

L R —

VLD

&
=, /
MNo3HaueHHA | d S r m
01111-110304
01131-110304 04 9,128
01111-110308 11,0 6,350
01131-110308 0,8 8,731
01111-160304
01131-160304 3,18 04 13,891
01111-160308
01131-160308 0,8 13,494
01111-160312
01131-160312 6 oo 1,2 13,097
01111-160404 ' ' 0,4 13,891
01111-160408
01131-160408 08 13,494
01111-160412
01131-160412 1,2 13,097
01111-160416 1,6 12,700
01111-220404 4,76 0,4 18,653
01111-220408
01131-220408 0,8 18,256
01111-220412 22,0 12,700
01131-220412 1,2 17,859
01111-220416 1,6 17,463
01111-220424 2,4 16,550
01111-270612 1,2 22,622
27,5 15,875 6,35
01111-270616 1,6 22,225

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

rOCT 19045-80 MnacTuHm TpboxrpaHHoi popmu 3 3agHim KyTom 11°

01311; 01331 Triangular throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 11° side-clearance angle

AN
(@)
OQ
Mo3HaueHHA r d (3 r m

01331-110300 0,2 9,325
01311-110304
01331-110304 11,0 6,350 0,4 9,128
01311-110308
01331-110308 0,8 8,731
01311-160300
01331-160300 3,18 0,2 14,088
01311-160304
01331-160304 0,4 13,891
01311-160308 16,5 9,525
01331-160308 0,8 13,494
01311-160312 - 18256

01331-160312
01331-160408 0,8 17,859
01311-220408

01331-220408 0.8 17,463
01311-220412 20 12700 4,76 . 185
01331-220412 ! ! ' ,
01311-220416

01331-220416 1.6 17,463
01311-270616 27,5 15,875 6,35 1,6 22,225

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

b KAPMA A



roCT 24251-80

01431

01431-110308
01431-160308

roCT 24250-80

01332

Mo3HaueHHA

01322-110304
01332-110304

01322-110308
01332-110308
01322-160304
01332-160304
01322-160308
01332-160308

01322-160312
01332-160312

THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

MnacTuHm TpboxrpaHHoi ¢opmu 3 3agHiM KyTom 20°

Triangular throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 20° end-clearance angle

lMo3HaueHHA

_2‘0‘11?
/N
b\
/ \ S
%___ [ PR S —
/ | \ o
U1 LN | 274
/ Vs
[
| d [ r m
11 6,35 3,18 0,8 8,731
16,5 9,525 3,18 0,8 13,494

MnacTuHm TpboXrpaHHoi popmu 3 3agHim Kytom 11°
i CTpy>KKONlaMaloummm KaHaBkamu

Triangular throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 11° end-clearance angle
and chip-breaking flutes

<« BACK TO TABLE

r 77 {%7
_ N
X N
s ; } .
a }L (
Vs
{ s, Q10
r d (3 sl r m
11,0 6,350 3,18 3,44 04 9,128
11,0 6,350 3,18 3,52 0,8 8,730
16,5 9,525 3,18 3,44 0,4 13,891
16,5 9,525 3,18 3,62 0,8 13,494
16,5 9,525 3,18 3,62 1,2 13,097

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

rOCT 19044-80 MnacTuHmM TpbOXrpaHHOI GopMU 3 OTBOPOM
01113;01123; 01133 Triangular throw-away (indexable) carbide cutting inserts with cylindrical holes
R — S —14
N
&
\Q |
=Y /*
Mo3HaueHHA | d di [ r m
01113-110304
01123-110304 04 9,128
01113-110308 11,0 6,350 2,26
01123-110308 i1 0,8 8,731
01113-160308 '
01123-160308 08 13,494
01113-160312
01123-160312 1,2 13,097
01123160404 04 13897
16,5 9,525 3,81

01113-160408
01123-160408 0,8 13,494
01133-160408
01113-160412

01123-160412 1,2 13,097
01133-160412

01113-220408
01123-220408 4,76 0,8 18,256
01133-220408

01113-220412

01123-220412 1,2 17,859
01133-220412 22,0 12,700 5,16

01113-220416

01123-220416 1,6 17,463
01133-220416

01113-220424

01123-220424 24 16,550
01113-270612

01123-270612 1.2 22,622
01113-270616 27,5 15,875 6,35 6,35

01123-270616 1,6 22,225

01133-270616

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

“ KAPMA A



Mo3HaueHHA

01113-270624
01123-270624

FoCT 19046-80

01114;01124

Mo3HaueHHA
01114-160304
01124-160304

01114-160308
01124-160308
01114-160312
01124-160312
01114-160404
01124-160404
01114-160408
01124-160408
01114-160412
01124-160412
01114-220404
01124-220404
01114-220408
01124-220408
01114-220412
01124-220412
01114-220416
01124-220416
01114-270612
01124-270612
01114-270616
01124-270616

THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

| d di (3 r m

27,5 15,875 6,35 6,35 24 21,432

MnacTuHmM TpboOXrpaHHOI popMU 3 OTBOPOM
i CTpy>KKONamaloummm KaHaBKamuy no ofHi CTOPOHi

Triangular throw-away (indexable) carbide cutting inserts with cylindrical holes
and chip grooves on one face only

<« BACK TO TABLE

R — S —
<
N
AN
P N\~ /;
= /*
| d di (3 r m
04 13,891
3,18 0,8 13,494

1,2 13,097

16,5 9,525 3,81
04 13,891

4,76 0,8 13,494

1,2 13,097
04 18,653
0,8 18,256

22,0 12,700 5,16 4,76
1,2 17,859
1,6 17,463
1,2 22,622

27,5 15,875 6,35 6,35
1,6 22,225

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA b



3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

FOCT 24247-80

01125

lMo3HaueHHA

01125-110304
01125-160404
01125-160408
01125-160412
01125-220404
01125-220408
01125-220412
01125-220416

16

60°

MnacTmnHa TpboXrpaHHOI opmmM 3 OTBOPOM
i CTPY>KKONamaloummm KaHaBKamMu 3 iBOX CTOPIH

Triangular throw-away (indexable) carbide cutting inserts with cylindrical holes
and chip-breaking flutes on both faces

X

&
4 _ _ A - ] _\Q\

S

I s r m d di
11,0 3,18 04 9,128 6,350 2,26
16,5 4,76 04 13,891 9,525 3,81
16,5 4,76 0,8 13,494 9,525 3,81
16,5 4,76 1,2 13,097 9,525 3,81
22,0 4,76 04 18,653 12,700 5,16
22,0 4,76 0,8 18,256 12,700 5,16
22,0 4,76 1,2 17,859 12,700 5,16
22,0 4,76 1,6 17,463 12,700 5,16

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

HAPMA A



THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

rOCT 19047-80 MnacTtuHmn wecturpaHHoi popmn 3 Kytom 80° i oTBOPpOM

Hexagon throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 80° included angle

02113 and cylindrical holes
S
—= -
)
MNo3HaueHHA | d di s r m
02113-060304 0,4 2,424
6,5 9,525 3,81 3,2
02113-060308 0,8 2,202
02113-080404 04 3,306
8,7 12,700 5,16
02113-080408 48 0,8 3,084
02113-100408 ' 0,8 3,966
02113-100412 1,2 3,743
10,8 15,875 6,35
02113-100608 0,8 3,966
02113-100612 6,4 1,2 3,743
02113-120612 12,8 19,050 7,93 1,2 4,625

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

MnacTnHu wecturpaHHoi ¢opmum 3 Kytom 80°,
3 OTBOpOM i CTPYy>KKOJIaMalouYnMnN KaHaBKaMu
Hexagon throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 80° included angle

FOCT 19048-80

02114 and cylindrical holes and chip grooves
S
—— —
AN)
(I
Mo3HaueHHA | d di s r m

02114-060304 39 04 2,424
02114-060308 6,5 9,525 3,81 ' 0,8 2,202
02114-060404 04 2,424
02114-080404 04 3,306

8,7 12,700 5,16
02114-080408 4.8 0,8 3,084
02114-100408 0,8 3,966
02114-100412 1,2 3,743

10,8 15,875 6,35
02114-100608 0,8 3,966
02114-100612 6,4 1,2 3,743
02114-120612 12,8 19,050 7,93 1,2 4,625

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

© KAPMA A



roCT 19049-80

03111;03131

03111-090304
03131-090304

03111-090308
03131-090308

03131-120300

03111-120304
03131-120304

03111-120308
03131-120308

03111-120312
03131-120312

03111-120316
03131-120316

03111-120408
03131-120408

03111-120412
03131-120412

03111-120424

03111-150408
03131-150408

03111-150412
03131-150412

03111-150416
03131-150416

03111-150424
03131-190400

03111-190412
03131-190412

03111-190416
03131-190416

03111-190424

lMo3HaueHHA

<« BACK TO

TABLE

THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

MnactuHm KBagpaTHOi popmu

Square throw-away (indexable) carbide inserts

|
A

[
I=d [
9,525
3,18
12,700
15,875
4,76
19,050

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

0,4

0,8
0,2

0,4

0,8

1,2

1,6

0,8

1,2
2,4

0,8

1,2

1,6

24
0,2

1,2
1,6

24

1,808

1,644
2,546

2,465

2,301

2,137

2,972

2,301

2,137
1,644

2,959

2,795

2,630

1,644
3,861

3,452

3,288

2,951

19



3MIHHI PDKYYI TBEPOOCTI/TABHI MJTACTUHNA

FOCT 19050-80 MnactuHa KBagpaTHOi popmu 3 3agHIM KyTom 11°

03311; 03331 Square throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 11° end-clearance angle

Mo3HaueHHA I=d S r m
03331-090300 9,525 3,18 0,2 1,889
03311-090304
03331-090304 9,525 3,18 04 1,808
03311-090308 9,525 3,18 0,8 1,644

03331-090308
03331-120300 12,700 3,18 0,2 2,546
03311-120304

03331-120304 12,700 3,18 0,4 2,465
oS 12700 318 08 230
03331170317 12700 318 12 21w
PR o 2700 476 08 230
03331150408 5875 476 08 295
822”2825 15,875 4,76 1,2 2,795
0331 1040 15,875 4,76 1,6 2,630

03331-150416
03331-190400 19,050 4,76 0,2 3,861
03311-190408

03331190408 19,050 4,76 08 3,616
03311-190412

03331190412 19,050 4,76 1,2 3,452
03311-190416 19,050 4,76 1,6 3,288
03311-250616 25,400 6,35 1,6 4,608
03311-250620 25,400 6,35 2,0 4,439

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

< KAPMA A0 SHET



FOCT 24253-80
03431

THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

MnactuHa KBapgpaTHOI popmu 3 3agHIM KyToMm 20°

Square throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 20° end-clearance angle

\)

NMo3HaueHHA

03431-090308
03431-120308

FOCT 24252-80

03332

r

/ 20°
20°
I=d
9,525
12,700

S

3,18
3,18

0,8
0,8

1,643
2,300

MnacTtnHa KBagpaTHOi dopmum 3 3agHiImMm KyTom 11°
| CTpy>KKONnamaloummm KaHaBkamu

Square throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 11° end-clearance angle
and chio-beaking flutes

Mo3HaueHHA
03322-090304
03332-090304

03322-090308
03332-090308
03322-120304
03332-120304
03322-120308
03332-120308
03322-120312
03332-120312

<« BACK TO TABLE

7

<

I=d

9,525

9,525

12,700

12,700

12,700

s, 2010

S

3,18

3,18

3,18

3,18

3,18

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

sl

3,44

3,52

3,44

3,62

3,62

0,4

0,8

04

0,8

1,2

1,808

1,644

2,465

2,301

2,137

21



3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

FOCT 19051-80 MnacTtnHa KBagpaTHOi popmun 3 OTBOPOM

03113;03123;03133 Square throw-away (indexable) carbide cutting inserts with cylindrical holes

I

NMo3HaueHHA I=d di (3 r m

03113-090304
03123-090304 9,525 3,81 3,18 0,4 1,808
03133-090304

03113-090308

03123-090308 9,525 3,81 3,18 0,8 1,644
03133-090308
03113-120404
03123-120404

03113-120408
03123-120408 12,700 5,16 4,76 0,8 2,301
03133-120408

03113-120412
03123-120412 12,700 5,16 4,76 1,2 2,137
03133-120412

03113-120416

12,700 5,16 4,76 0,4 2,465

03123-120416 12,700 5,16 4,76 1,6 1,973
03133-140412 14,000 5,16 4,76 1,2 2,402
03133-140416 14,000 5,16 4,76 1,6 2,237
03133-150404 15,875 6,35 4,76 0,4 3,123
03113-150412

03123-150412 15,875 6,35 4,76 1,2 2,795

03133-150412

03113-150416
03123-150416 15,875 6,35 4,76 1,6 2,630
03133-150416

03113-190612

03123.190612 19,050 7,93 6,35 1,2 3,452
831 ;i} 38212 19,050 7,93 6,35 16 3,288
8?1 ;i] 282;2 19,050 7,93 6,35 2,4 2,951
8:1 Ziﬁg;}g 25,400 9,12 7,94 16 4,598
031 3 a07 25,400 9,12 7,94 2,4 4,274

03123-250724

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

22 I_{HPMH <« 0O 3MICTY



roCT 19052-80

03114; 03124

lMo3HaueHHA

03114-090304
03124-090304

03114-090308
03124-090308

03114-120404
03124-120404

03114-120408
03124-120408

03114-120412
03124-120412

03114-150412
03124-150412

03113-150416
03124-150416

03124-150608
03124-150612
03114-190612
03124-190612
03114-190616
03124-190616
03114-190624
03124-190624
03114-250716
03124-250716

03114-250724
03124-250724

THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

MnactuHa KBagpaTHoi popmu 3 0OTBOpPOM

i CTpy’>KKONamaloummm KaHaBKamuy no ofHi CTOPOHi

Square throw-away (indexable) carbide cutting inserts with cylindrical holes
and chip-breaking flutes on one face only

<« BACK TO TABLE

12,700

12,700

12,700

15,875

15,875

15,875
15,875

19,050

19,050

19,050

25,400

25,400

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

di

3,81

3,81

5,16

5,16

5,16

6,35

6,35

6,35
6,35

793

7,93

7,93

9,12

9,12

3,18

3,18

4,76

4,76

4,76

4,76

4,76

6,35
6,35

6,35

6,35

6,35

7,93

7,93

04

0,8

0,4

0,8

1,2

1,2

1,6

0,8
1,2

1,2

1,6

2,4

1,6

24

1,808

1,644

2,465

2,301

2,137

2,795

2,630

2,959
2,795

3,452

3,288

2,951

4,598

4,274

23



3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

FOCT 24248-80

03125

03125-090304
03125-090308
03125-120404
03125-120408
03125-120412
03125-150412
03125-150416
03125-150608
03125-150612
03125-190612
03125-190616
03125-250716
03125-250724

24

MnacTuHa KBagpaTHoi popmMun 3 OTBOPOM
i CTpy>KKONamaluMmm KaHaBKamMu 3 ABOX CTOPIH

Square throw-away (indexable) carbide cutting inserts with cylindrical holes
and chip-breaking flutes on both faces

~ 4
”

MNo3HaueHHA I=d s r m di
9,525 3,18 04 1,808 3,81
9,525 3,18 0,8 1,644 3,81
12,700 4,76 04 2,465 5,16
12,700 4,76 0,8 2,301 5,16
12,700 4,76 1,2 2,137 5,16
15,875 4,76 1,2 2,795 6,35
15,875 4,76 1,6 2,63 6,35
15,875 6,35 0,8 2,959 6,35
15,875 6,35 1,2 2,795 6,35
19,050 6,35 1,2 3,452 7,93
19,050 6,35 1,6 3,288 7,93
25,400 793 1,6 4,598 9,12
25,400 7,93 24 4,274 9,12

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

HAPMA A



FOCT 19053-80

THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

MnactuHm KBagpaTHOi popmun 3 oTBOpPOM i packamu
npuv BepLUNHI

. Square throw-away (indexable) carbide inserts with cylindrical holes
03143; 03153 and secondary edges at cutting points
2 *
* ~
\ GBS
0
Q
*
\ ™\
\ A%z
75 o
| et —
o
A 4,76
— = —
Mo3HaueHHA

03153-140400
03143-140400

<« BACK TO TABLE
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3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

FOCT 19056-80 MnacTtuHm pom6iuHOT popmu 3 KyTom 80°

05111; 05131 Rhombic throw-away (indexable) carbide inserts with 80° included angle

|
2,
/¥ s
Mo3HaueHHA | d s 5 m

05111-080304
05131-080304 8,1 7,930 1,981
05111-090304 3,18 0,4
05131-090304 97 9,525 2,425
05111-120408
05131-120408 0,8 3,088
05111-120412 12,9 12,700
05131-120412 2,866
05111-160412 4,76 1,2
05131-160412 3,748
05111-160416 16,1 15,875
05131-160416 1,6 3,528
05111-190612
05131-190612 1,2 4,630
05111-190616 19,3 19,050 6,35

1,6 4,410

05131-190616

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

“ KAPMA A0 SHET



FoCT 19057-80

05113;05123; 05133

05113-080304
05123-080304
05133-080304

05113-090304
05123-090304
05133-090304

05113-090308
05123-090308

05113-120404
05123-120404

05113-120408
05123-120408
05133-120408

05113-120412
05123-120412
05133-120412

05113-160412
05123-160412
05133-160412

05113-160416
05123-160416
05133-160416

05113-190612
05123-190612
05133-190612
05113-190616
05123-190616
05133-190616
05113-190624
05123-190624

THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

MnacTtnHa pomb6iuHoi popmu 3 KyTom 80° i oTBOpOM

Rhombic throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 80° included angle
and cylindrical holes

No3HaueHHA

<« BACK TO TABLE

9,7

12,9

12,9

12,9

16,1

16,1

19,3

19,3

19,3

7,930

9,525

9,525

12,700

12,700

12,700

15,875

15,875

19,050

19,050

19,050

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

04

0,8

1,2

1,2

1,6

1,2

1,6

24

1,981

2,425

2,205

3,307

3,088

2,867

3,748

3,528

4,631

4,410

3,960

27



3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

MnactuHa pomb6iuHoi popmm 3 Kytom 80°, oTBOPOM
i CTPpy’>KKONamalounmm KaHaBKamum rno ofHin CTOPOHi
Rhombic throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 80° included angle

FOCT 19059-80

LR 2% and cylindrical holes and chip-breaking flutes on one face only
Mo3HaueHHA | d di S r m
821 ;2:838283 9,7 9,525 3,81 3,18 0,4 2,425
82} ;21828282 9,7 9,525 3,81 3,18 0,8 2,205
82: ;ﬂ égigj 129 12700 516 4,76 0,4 3,307
821 ;2:1 ggzgg 129 12700 516 4,76 0,8 3,088
8?1 ;2:1 ;gj} ; 129 12,700 516 4,76 1,2 2,867
8?] ;2:1 Zgﬂ ; 161 15875 6,35 4,76 1,2 3,748
821 ;i:] Zgjﬂ Z 161 15875 6,35 4,76 16 3,528
05124-160608 161 15875 635 6,35 0,8 3,970
05124-160612 161 15875 635 6,35 1.2 3,749
8?1 ;ij ggggg 193 19050 7,93 6,35 0,8 4,851
821 ;2:1 3821 2 193 19050 7,93 6,35 16 4411
821 ;ﬂ 3821 ; 193 19050 7,93 6,35 1,2 4,631
0> 114190624 193 19,050 7,93 6,35 2,4 3,960

05124-190624

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

28 KAPMA A0 SHET



FOCT 24249-80

05125

MNo3HaueHHA
05125-120404
05125-150408
05125-150412
05125-160608
05125-160612
05125-190608
05125-190612
05125-190616

<« BACK TO TABLE

THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

MnactnHa pomb6iuHOi popmu 3 KyTom 80°, oTBOpOM
i CTpy>KKONamaloummm KaHaBkaMu 3 fBOX CTOPIH

Rhombic throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 80° included angle,
with cylindrical holes and chip-breaking flutes on both faces

| s r
12,9 4,76 04
12,9 4,76 0,8
12,9 4,76 1,2
16,1 6,35 0,8
16,1 6,35 1,2
19,3 6,35 0,8
19,3 6,35 1,2
19,3 6,35 1,6

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

m
3,307
3,088
2,867

3,97
3,749
4,652
4,631
4,411

12,700
12,700
12,700
15,875
15,875
19,050
19,050
19,050

di
5,16
516
5,16
6,35
6,35
7,93
7,93
7,93

29



3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

MnactuHa napanenorpamHoi ¢opmu 3 Kytom 84°
i packamn Ha pi3afnibHMX KPOMKaxX

Parallelogram throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 84° included angle
and chamfered cutting edges

roCT 19061-80

07141

T
S
SIS
° 427'2* = l§
@ SV
| 0»
o/ %\
Q S
V
. | ™
‘*Q/LLJ sl
Mo3HaueHHA

07141-270660

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

30 I_{HPMH <« 0O 3MICTY



THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

MnactuHa napanenorpamHoi ¢opmu 3 Kytom 55°
i CTpy’>KKONamaloummm KaHaBKamuy no ofHi CTOPOHi
Parallelogram throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 55° included angle

FoCT 19062-80

08116 and chip grooves on one face only
[fpabasg nnacmuma
. b
Lﬁ | —
\
- 2
¢ [ |
=
/[ 7 BN
/< / Popma v pazmens/
AN CIMPYXKOMOMAOUILY KaHABOK
'
p-°
no°
/ebag nracmuma A !
R | “
A
N M au NS
i :
<\
N D
MNo3HaueHHA
) » | L B S R b
npasi AIBI
08116-170405-130 08116-170405-230 0,5 30
08116-170410-130 08116-170410-230 e '
08116-170410-136 08116-170410-236 17 14 4.8 ! 3,6
08116-170415-130 08116-170415-230 e 3,0
08116-170415-136 08116-170415-236 10 ' 3,6
08116-190605-130 08116-190605-230 0,5 30
08116-190610-130 08116-190610-230 10 '
08116-190610-136 08116-190610-236 19 16 6,3 ' 3,6
08116-190615-130 08116-190615-230 15 3,0
08116-190615-136 08116-190615-236 ' 3,6

<« BACK TO TABLE

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA
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3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

FOCT 24255-80 MnactnHa pomb6iuHOi popmu 3 KyTom 55° i oTBOpOM

Rhombic throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 55° included angle

13123 and cylindrical holes
*Q\ - 1
55° ) B
Mo3HaueHHA di s r m
13123-150408 15,5 12,700 5,16 4,76 0,8 6,478
13123-150412 15,5 12,700 5,16 4,76 1,2 6,015
13123-150608 15,5 12,700 5,16 6,35 0,8 6,478
13123-150612 15,5 12,700 5,16 6,35 1,2 6,015
13123-150616 15,5 12,700 5,16 6,35 1,6 5,552
13123-190608 19,3 15,875 6,35 6,35 0,8 8,327
13123-190612 19,3 15,875 6,35 6,35 1,2 7,865
13123-190616 19,3 15,875 6,35 6,35 1,6 7,402

MnacTnHa pomb6iuHoOi popmu 3 KyTom 55°, oTBOpOM
i CTPy>KKONamalouymmm KaHaBKkamu no ofHi CTOPOHi
Rhombie throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 55° included angle,

FoCT 24256-80

13124 with cylindrical holes and chip-breaking flutes on one face only
9| —t+-—1--
s :

MNo3HaueHHA | d di s r m
13124-150408 15,5 12,700 5,16 4,76 0,8 6,478
13124-150412 15,5 12,700 5,16 4,76 1,2 6,015
13124-150608 15,5 12,700 5,16 6,35 0,8 6,478
13124-150612 15,5 12,700 5,16 6,35 1,2 6,015
13124-150616 15,5 12,700 5,16 6,35 1,6 5,552
13124-190608 19,3 15,875 6,35 6,35 0,8 8,327
13124-190612 19,3 15,875 6,35 6,35 1,2 7,835
13124-190616 19,3 15,875 6,35 6,35 1,6 7,402

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

32 I_{HPMH <« 0O 3MICTY



FOCT 24257-80

13125

Mo3HaueHHA
13125-150408
13125-150412
13125-150604
13125-150608
13125-150612
13125-150616
13125-190608
13125-190612
13125-190616

THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

MnactuHa pomb6iuHOi popmm 3 KyTom 55°, oTBOPOM
i CTpy>KKOonamarounmMmm KaHaBKkaMu 3 fBOX CTOPiH

Rhombie throw-away (indexable) carbide cutting inserts with 55° included angle,
with cylindrical holes and chip-breaking flutes on both faces

<« BACK TO TABLE

15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
19,3
19,3
19,3

12,700
12,700
12,700
12,700
12,700
12,700
15,875
15,875
15,875

di
5,16
5,16
5,16
5,16
5,16
5,16
6,35
6,35
6,35

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

4,76
4,76
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35

0,8
1,2
0,4
0,8
1,2
1,6
0,8
1,2
1,6

6,478
6,015
6,939
6,478
6,015
5,552
8,327
7,865
7,402
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3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

rOCT 19063-80 MnacTtuHa n'aTurpaxHHoi popmn
10111; 10131 Pentagon throw-away (indexable) carbide cutting inserts
r
Y
O
S
Y i S
[ s
Mo3HaueHHA | d S r m

10111-060308

10131-060308 6.2 9,525 3,18 0,8 10,462
10111-060312

10131-060312 6.2 9525 3,18 1,2 10,369
10111-090408

10131-090408 9.2 12,700 4,76 08 14,012
10111-090412

10131-090412 9.2 12,700 4,76 1,2 13,919
10111-130412

10131-130412 13,8 19,050 4,76 1,2 21,019
10111-130416 138 19,050 a7 6 Y0928

10131-130416

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

> KAPMA A



FOCT 19064-80
10113;10123; 10153

Mo3HaueHHA

10113-110408
10123-110408
10153-110408
10153-110416
10113-130412
10123-130412
10153-130412
10153-130420
10113-130612
10123-130612
10153-130612
10153-130620
10113-160612
10123-160612

Ve

<« BACK TO TABLE

THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

MnactnHa n'aTurpaHHoi opmm 3 oTBOPOM

Pentagon throw-away (indexable) carbide cutting inserts with cylindrical holes

13,8

13,8

16,1
16,1

15,875

15,875

19,050

19,050

19,050

22,200

22,200

di

6,35

6,35

7,93

7,93

7,93

793

7,93

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

4,76

4,76

4,76

4,76

6,35

6,35

6,35

0,8

1,6

1,2

2,0

1,2

2,0

1,2

17,562

17,375

21,019

20,832

21,019

20,832

24,541

35



3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

FoCT 19065-80

10114; 10124

Mo3HaueHHA

10114-110408
10124-110408

10114-110416
10124-110416

10114-130412
10124-130412

10114-130420
10124-130420

10114-130612
10124-130612

10114-130620
10124-130620

10114-160612
10124-160612

36

9°

MnacTtuHa n'aTurpaHHoi popmu 3 oTBOpOM
i CTPy>KKONlamaluynmmy KaHaBKaMu

Rhombic throw-away (indexable) carbide cutting inserts with cylindrical holes
and chip-breaking flutes on one face only

r
W4
_ N AN}
‘ 2
/
= S
| d (3 di r m
11,5 15,875 4,76 6,35 0,8 17,562
11,5 15,875 4,76 6,35 1,6 17,375
13,8 19,030 4,76 7,93 1,2 21,019
13,8 19,030 4,76 7,93 2,0 20,832
13,8 19,050 6,35 7,93 1,2 21,019
13,8 19,050 6,35 7,93 2,0 20,832
16,1 22,200 6,35 7,93 1,2 24,541

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

HAPMA A



FOCT 19067-80
11113; 11133

NMo3HaueHHA

11113-090408
11133-090408

11133-090416

11113-110412
11133-110412

11133-110420

11113-110612
11133-110612

11133-110620
11113-120612

FOCT 19068-80

11114

No3HaueHHA

11114-090408
11114-090416
11114-110412
11114-110420
11114-110612
11114-110620
11114-120612

THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

MnacTnHa wecturpaHHoi popmun 3 OTBOPOM

Hexagon throw-away (indexable) carbide cutting inserts with cylindrical holes

<« BACK TO TABLE

M S
I d s di r m
9,1 15,875 4,76 6,35 0,8 1,106
9,1 15,875 4,76 6,35 1,6 0,983
11,0 19,050 4,76 7,93 1,2 1,290
11,0 19,050 4,76 7,93 2,0 1,168
11,0 19,050 6,35 7,93 1,2 1,290
11,0 19,050 6,35 7,93 2,0 1,168
12,8 22,200 6,35 7,93 1,2 1,534

MnacTuHa wecTurpaHHoi opmum 3 OTBOPOM
i CTPYy>KKONamaloummm KaHaBKamu

Hexagon throw-away (indexable) carbide cutting inserts with cylindrical holes
and chip-breaking flutes on one face only

0
],
|
|
w —-—

|

| X r R

{

| d [ di r m
9,1 15,875 4,76 6,35 0,8 1,106
9,1 15,875 4,76 6,35 1,6 0,983
11,0 19,050 4,76 7,93 1,2 1,290
11,0 19,050 4,76 7,93 2,0 1,168
11,0 19,050 6,35 7,93 1,2 1,290
11,0 19,050 6,35 7,93 2,0 1,168
12,8 22,200 6,35 7,93 1,2 1,534

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA ¥



3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

FOCT 19069-80 MnactuHa Kpyrnoi dopmu
12111; 12131 Round throw-away (indexable) carbide cutting inserts
Mo3HaueHHA d s
12111-090300
) ) 12131-090300 952> 318
12111-120300
12131-120300 12,700 318
a S
FOCT 19070-80 MnacTuHa Kpyrnoi ¢opmun 3 oTBOPOM
12133;12113; 12123 Round throw-away (indexable) carbide cutting inserts with cylindrical holes
Mo3HaueHHA d s di
! 12113-120400
N |- 19123120400 12,700 476 5,16
\J 12113-150400
12123-150400 15,875 4,76 6,35
12133-150400
12113-150600
J s 12123-150600 15,875 6,35 6,35

12113-190600

12123-190600 19,050 6,35 7,93

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

38 I_{HPMH <« 0O 3MICTY



THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

MnacTtuHa Kpyrnoi ¢opmn 3 oTBOpOM
| CTPY>KKONIamMalouolo KaHaBKOIO

Round throw-away (indexable) carbide cutting inserts with cylindrical holes
and chip-breaking flutes on one face only

FoCT 19071-80

12114; 12124

NMo3HaueHHA d (3 di
12114-090300 9,525 3,18 3,91
N I T— 1Y 12114-120300 12,700 3,18 5,16

12114-120400
12124-120400
12114-150400
d s 12124-150400
12114-150600
12124-150600
12114-190400
12124-190400
12114-190600
12124-190600
12114-220600
12124-220600
12114-250600
12124-250600
12114-250700
12124-250700

12,700 4,76 5,16

15,875 4,76 6,35

15,875 6,35 6,35
19,050 4,76 7,93
19,050 6,35 7,93
22,225 6,35 7,93
25,400 6,35 9,12

25,400 7,93 9,12

MnacTuHa Kpyrnoi ¢opmn 3 3agHiMm KyTom
i CTPY>KKONIaMalouolo KaHaBKoOIo

Round throw-away (indexable) carbide cutting inserts with end-clearance angle,
cylindrical holes and chip-breaking flutes on one face only

FoCT 19072-80

12224

B Mo3HaueHHA d s di
12224-090300 9,525 3,18 3,81
i 12224-120300 12,700 3,18 5,16
T 12224-150400 15,875 4,76 6,35
12224-190400 19,050 476 7,93
& 12224-220600 22,225 6,35 7,93
) R 12224-250700 25,400 7,93 9,12

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

roCT 19073-80

do

6,1
9,3
9,3
12,5
15,6

OnopHa nnacTnHa TpboxrpaHHoi Gopmu

Triangular throw-away (indexable) carbide shims

N i e RSN

Cx 45°
S

S r di
3,18 0,8 2,26
3,18 1,2 3,81
4,76 0,8 3,81
4,76 1,2 516
4,76 1,6 6,35

d2 c

4,2 0,5
6,5 0,5
6,5 0,8
8,5 0,8
10,5 0,8

OnopHa nnacTnHa TpboxrpaHHoi ¢opmu 3 3agHIiM KyTOm

Triangular throw-away (indexable) carbide shims with end-clearance angle

v

701
\QQ
>,
No3HaueHHs AoBxuHa pxyuoi
KpomMKM |
701-1103 11,0
701-1603 16,5
701-1604 16,5
701-2704 275
FOCT 19074-80
703
Sy -
60°
Mo3HauyeHHsA AoBXHHa piXXyuoi
KPOMKM |
703-1102 1.0
703-1603 16,5
703-1604 16,5
703-2204 220
40

do

4,9
7,5
8,1
10,6

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

HAPMA

4 77\6\ QQQ\
S
S r
2,26 0,8
3,18 0,8
4,76 0,8
4,76 1,6

di d2
2,26 4,2
3,81 6,5
3,81 6,5
5,16 8,5

<« O 3MICTY




roCT 19075-80

THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

OnopHa nnacTnHa wecturpaHHoi popmn 3 Kytom 80°

Hexagon throw-away (indexable) carbide shims with 80° included angle

711

Mo3HaueHHA T (VO] do

KpoMKwu |

711-0603 6,5 9,3
711-0604 6,5 9,3
711-0804 8,7 12,5
711-1004 10,8 15,6
711-1006 10,8 15,6
711-1206 12,8 18,8

FoCT 19076-80
721

llo3HaueHHA

721-0903
721-1203
721-1204
721-1404
721-1504
721-1904
721-1906
721-2506

<« BACK TO TABLE

AoBXXuUHa pixxyuoi
KPOMKM |

9,5

12,7
12,7
14,0
15,9
19,0
19,0
254

do

9,3

12,5
12,5
13,8
15,6
18,8
18,8
25,2

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

ar

di

3,81
3,81
5,16
6,35
6,35
7,93

d2

6,5
6,5
8,5
10,5
10,5
12,5

C

0,5
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

OnopHa nnacTnHa KBagpaTtHoi popmu

Square throw-away (indexable) carbide shims

cx 45°
S
S r
3,18 0,8
4,76 0,8
4,76 0,8
4,76 1,2
6,35 1,2
6,35 1,2
) —
AN
rx 45°
S r
3,18 0,8
3,18 1,2
4,76 1,2
4,76 1,6
4,76 1,6
4,76 1,6
6,35 2,5
6,35 2,5

7

di

3,8
5,2
5,2
5,2
6,4
79
79
9,1

d2

6,5
8,5
8,5
8,5
10,5
12,5
12,5
13,1

0,5
0,5
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
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3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

roCT 19077-80 OnopHa nnacTnHa KBagpaTtHoi popmMmu 3 3afHiM KyTOM

723 Square throw-away (indexable) carbide shims with end-clearance angle

AoBXXuUHa piXKyuoi

o’

Mo3HaueHHA do s r di d2
KPOMKMU |
723-0903 9,5 8,1 3,18 0,8 3,81 6,5
723-1203 12,7 11,3 3,18 0,8 5,16 8,5
723-1504 15,9 13,8 4,76 1,2 6,35 10,5
723-1904 19,0 17,0 4,76 0,8 7,93 12,5
723-1203-1 12,7 10,6 3,18 0,8 5,16 8,0
723-1204 12,7 11,3 4,76 0,8 5,16 8,0
723-2506 25,4 22,6 6,35 2,0 9,12 13,1
FOCT 19078-80 OnopHa nnactnHa pomb6iuHoi popmu 3 Kytom 80°
731 Rhombic throw-away (indexable) carbide shims with 80° included angle
r r
-
_ _ \QQ ‘Q‘\ ,,7)%‘\4 “CJQ\
1 Cx 45° j:
w
S
Mo3HaueHHA AomxuHa pikyuol do s r di d2 c
KPOMKM |
731-0803 8,1 7,7 3,18 04 3,18 5,5 0,5
731-0903 9,7 9,3 3,18 0,4 3,81 6,5 0,5
731-1203 12,9 12,5 3,18 1,2 5,16 8,5 0,8
731-1204 12,9 12,5 4,76 1,2 5,16 8,5 0,8
731-1604 16,1 15,6 4,76 1,6 6,35 10,5 0,8
731-1904 19,3 18,8 4,76 1,6 7,93 12,5 0,8

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

* HAPMA

<« O 3MICTY




THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

FOCT 19079-80 OnopHa nnacTnHa napanenorpamHoi ¢opmu 3 Kytom 55°
741 Parallelogram throw-away (indexable) carbide shims with 55° included angle
/Jpabiasg naacmuHa
Q:\
Q
% st R
03 45°
55°
< s
/lebas rviacimuHa

AoB)XXWHa pi>Xyuoi

Mo3HaueHHA L B S dli d2
KPOMKM |
741-1704-1 17 13,8 9,8 4,2 3,81 6,5
741-1904-1 19 15,8 9,8 4,2 3,81 6,5
FOCT 24254-80 OnopHa nnacTnHa pomb6iuyHoi popmum 3 KyTom 55°
781 Rhombie throw-away (indexable) carbide shims with 55° included angle
O3~ 45°
9 r
| =
v 4-—- SRS
2730
| N
ﬂ\/ |
S
No3HaueHHs Aomxina pixyuol do d1 d2 s r
KpomKu |
781-1503 15,5 11,6 5,16 8,0 3,18 0,8
781-1904 19,3 14,6 6,35 9,2 4,76 1,2
SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

FOCT 19080-80 OnopHa nnactTnHa n'aTurpaHHoi popmu

751 Pentagon throw-away (indexable) carbide shims

AoBXXuHa pixxyuoi

Mo3HaueHHA do s r di d2 c
KpomKku |
751-0603 6,9 9,3 3,18 1,2 3,81 6,5 0,5
751-0903 9,2 12,5 3,18 1,2 5,16 8,5 0,5
751-1104 11,5 15,6 4,76 1,6 6,35 10,5 0,8
751-1304 13,8 18,8 4,76 2,0 7,93 12,5 0,8
751-1306 13,8 18,8 6,35 2,0 7,93 12,5 0,8
751-1604 16,1 22,0 4,76 1,2 7,93 12,5 0,8
FOCT 19081-80 OnopHa nNnacTuHa WwecTurpaHHoi opmu
761 Hexagon throw-away (indexable) carbide shims
0
[ /1 /
_ _ © WS
Cx 45°
S
Mo3HaueHHA Aosxuna pixyuol do S r dli d2 c
KPOMKM |

761-0904 9,1 15,6 4,76 1,6 6,35 10,5 0,8
761-1104 11,0 18,8 4,76 2,0 7,93 12,5 0,8
761-1106 11,0 18,8 6,35 2,0 7,93 12,5 0,8
761-1204 12,8 22,0 4,76 1,2 7,93 12,5 0,8

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

“ KAPMA A



FOCT 19083-80
771

Mo3HaueHHA

771-0903
771-1203
771-1504
771-1904
771-2204
771-2506

FOCT 19084-80
20

Mo3HaueHHA

90-1110
90-1115
90-1614
90-1620
90-1628
90-2213
90-2225
90-2248
90-2725
90-2748

<« BACK TO TABLE

THROW-AWAY (INDEXABLE) CARBIDE CUTTING INSERTS

%

AoB)XXuHa pi>Xyuoi
KPOMKM |

9,525

12,700
15,875
19,050
22,200
25,400

60°

[

)

11,0
11,0
16,5
16,5
16,5
22,0
22,0
22,0
27,5
27,5

AoB)XXuHa piKyuoi
KPOMKMH

d

6,350
6,350
9,525
9,525
9,525
12,700
12,700
12,700
15,875
15,875

OnopHa nnacTnHa Kpyrnoi popmu

Round throw-away (indexable) carbide shims

sHE-Hesl s
N

x 450 —I—-

s
do s
9,3 3,18
12,5 3,18
15,6 4,76
18,8 4,76
22,0 4,76
25,2 6,35

di

3,81
5,16
6,35
6,35
6,35
7,93

d2

6,5
8,0
9,2
9,2
9,2
11,1

C

0,5
0,5
0,8
0,8
0,8
0,8

CTpy»KKonam TpbOXrpaHHOiI popmu

Triangular throw-away (indexable) carbide chip breakers

425 mox
s
L B
8,53 8,8
7,96 8,2
12,84 13,8
12,26 13,2
11,49 12,3
17,68 19,4
16,51 18,1
14,23 15,4
21,27 23,6
18,99 20,9

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

e

S

1,58
1,58
2,38
2,38
2,38
2,38
2,38
2,38
2,38
2,38

E+0,1

5,35
4,78
8,08
7,50
6,72
11,33
10,16
7,88
13,34
11,06

n

1,00
1,57
1,45
2,03
2,80
1,37
2,54
4,82
2,54
4,82
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3MIHHI PDKYYI TBEPOOCIIJTABHI NMJTACTUHA

FOCT 19085-80 CTpy»KKonam 4YOoTUpPbOXrpaHHOI popmu

91 Square throw-away (indexable) carbide chip breakers

e

! (I 025 max

AoBXXuHa piXyuoi

Mo3HaueHHA L+0,1 B-0,5 s n
KPOMKMU |
91-0916 9,5 7,9 9,4 1,58 1,6
91-0920 9,5 74 9,4 1,58 2,0
91-0930 9,5 6,4 9,4 1,58 3,0
91-1216 12,7 11,1 12,6 2,38 1,6
91-1226 12,7 10,1 12,6 2,38 2,6
91-1240 12,7 8,7 12,6 2,38 4,0
91-1926 19,0 16,5 18,9 2,38 2,6
91-1936 19,0 15,5 18,9 2,38 3,6
91-1948 19,0 14,3 18,9 2,38 4,8
91-2548 25,4 20,6 25,3 3,97 4.8
91-1526 15,9 13,3 15,8 2,38 2,6
91-1540 15,9 11,9 15,8 2,38 4,0

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

*° KAPMA A



HAMAWHI
TBEPOOCMNNABHI NNACTUHMW

HARD METAL BRAZED TIPS

KOHCTPYKLUIA TA PO3MIPU
DESIGN AND DIMENSIONS
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HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

[NMo3HayeHHA

MYy

[NMo3HayeHHA
CTaHpapTy

Ecki3 Bupoby

PekoMmeHpoBaHe
NPU3HAYEHHSA

01

BUKOHAHHS:
1
2

02
BUKOHAHHSA:
1
2

61
BUMKOHAHHSA:
1
2

62
BUMKOHAHHSA:

1
2

FOCT 25395

Jnsa npoxigHux
PO3TOYHUX | PEBOSIbBEPHUX
pi3uiB

06

06 npaBa
06 niea

66

66 npaBa
66 niea

FOCT 25397

s nigpisHUX i po3ToYHMX
pisuiB NP1 PoO3TOYYBaHHI
rIYXnX OTBOPIB

07

07 npaBa
07 niBa

67

67 npaBa
67 niBa

FOCT 25426

[na nigpisHUX, NpoxiaHMX
pPEBOJIbBEPHUX | PO3TOYHUX
pisuis

48

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

HAPMA




HARD METAL BRAZED TIPS

lNMo3HauyeHHs lNMo3HauyeHHs . PekoMmeHpoBaHe
Ecki3 Bupoby
T™MNy CTaHJapTy npuU3Ha4YeHHsA
09
09 npasa FOCT 25402 [na aBToMaTHUX pi3LLiB
09 niea
10
BMKOHaHHS:
1 npaBa
1 niBa
2 npaBa [ns npoxigHux npsMmx
2 niea FOCT 25396 PO3TOYHUX i PEBOJIbBEPHUX
pisuis
70
BMKOHaHHS:
1 npaBa
1 niBa
11 FOCT 25398 ‘ ,ﬂ:ﬂﬂ.HMCTOBMX i pi3bOOBUX
pi3uis
13
BMKOHAHHS: FOCT 17163 ' ,Dfﬂﬂ.Bl,El,pBHVIX i NPOpI3HUX
1 pi3uis
2
3
BUKOHaHHS!: FOCT 25399 A3 CBEP/AN CRipasibHmX
1 i 3 NPAMMUMM KaHaBKaMMU
2 | I W
15 Insa pacoyHux pisuis
15 npasa FOCT 25404 i pisuis Ans 06p96KM ‘
15 niga nasiB TUMY «1aCTiBYMH XBiCT»

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA
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HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

Mo3HauyeHHs Mo3HauyeHHs . PekomeHpoBaHe
Ecki3 Bupoby
T™Mny CTaHJapTy npu3Ha4YeHHA
16 FOCT 25405 Ans rantenshmx
i GBaHaXKHUX pi3L,iB
17 FOCT 25406 A3 cBepA Npu 0OPO6L
HeMeTasliyHMX MaTepianis
18 rOCT 25407 s KpyrnodacoyHux pisLis
20
FOCT 25408 [na TopuboBux dpes i LeKiBoK
20 npaBa
20 niea
Jns KiHUbOBMX
21 FOCT 25400 N~ | UMOHKOBUX bpes3,
A8 3eHKepiB npu obpobui
F/TYXUX OTBOPIB i LLEKIBOK
23 FOCT 25401 [ns aBTOMaTHUX pisLiB
—————————— Ana AnckoBux KiHLbOBUX dppe3
24 FOCT 25409 i TopUEeBO-UMNIHAPUYHMX dpe3
—————————— [0 arperaTHMx BepcTaTiB
HAYKOBO-BUPOBHUYA OIPMA
50

HAPMA




HARD METAL BRAZED TIPS

Mo3HauyeHHs Mo3HauyeHHs . PekomeHpoBaHe
Ecki3 Bupoby
T™MNY CTaHAapTy NPU3HAYeHHsA

o5 FOCT 25424 Ons 3€HKepiB npw.o6po6u,|
AN | HaCKpi3HUX OTBOPIB

26 FOCT 25425 I\ [na po3roptok

MnactnHu

27 rOCT 25410 AN 06MLbOBYBasIbHUX
3€eHKepiB

31 OCT 25411 Ona kytoBux ¢ppes

[ns pisuis npu npopisui

32 NOCT 25412 KaHaBOK B LLUKiBax
nig, KAMHOBI Nacu
LleHTpu 40 ToKapHUX
34 rOCT 25413 i KpyrnownidyBanbHMX
BepcTaTiB

TBepaocniaBHi KOPOHKMU
35 rocr 207712 |  p—————-1 AN8 KiHUboBUX dpe3
i3 cnipasibHUM 3y60M

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

lNo3Ha4yeHHs No3Ha4yeHHs . PekomeHpoBaHe
Ecki3 Bupoby
™Y CTaHAapTy NMpU3HayYeHHs
36 MnacTUHKM ans TOpUbOBUX,
36 npasa FOCT 25414 HacagHuX i KiHUbOBUX ¢ppe3
36 niga 3 cnipa/ibHUM 3y60oM
38
BUKOHAHH: FOCT 25415 A1A CBEPAT .
1 rMMboKoro ceepasliHHA
2
39 FOCT 25416 9 Jna HanpsAMHUX ,u,g cBepan
rMMBOKOro cBepAsliHHA
43 FOCT 25419 /\ [.ns >xonobHUX pisLis
44 FOCT 25420 [na pacoyHux pisLis
[ns pisuiB TokapHUX
47 FOCT 25421 / NPOXiaHUX |.B|,u,p|3me
[0 aBTOMaTiB
No340BX*HO$ACOHHOIo TOYiHHSA
HAYKOBO-BUPOBHUYA OIPMA
52

HAPMA




HARD METAL BRAZED TIPS

lNo3HayeHHsA lNo3HayeHHsA . PekomeHpoBaHe
Ecki3 Bupoby
T™Mny CTaHpapTy npu3Ha4YeHHsA
48 FOCT 25422 A3 Pi3UIB AN HApI3aHHS
TpaneugeiaHoi pi3abou
49
49 npasa FOCT 25423 Ona TopueBux dppe3
49 niBa
50 \
\
BUKOHAHHS: FOCT 25394 | Ons T-nopi6Hnx dpes
1
2 L
51 FOCT 20312 AnA pisuis ANA NPOPISKM
KaHaBOK Mif, Ca/IbHUKOBI KiNbLA

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

FOCT 25395 MnacTnHm gnAa npoxigHUX PO3TOYHNX | peBONIbBEPHUX Pi3LiB
™mn 01,02, 61, 62 Plates for boring and revolving cutters
Q Q
< 3 }» - <(
[ 16 sx45 [ 16 sx45
go 80
| | 7
wl U T
A A
Mo3HaueHHA o Mo3HaueHHA o
| b ’ | b ’
BukoHaHHA 1  BUKOHaHHA 2 TPAaA  BukonaHHa 1  BuKOHaHHA 2 rpaa
01291 - 3 2,0 - 02311 02312 18
22 18 7,0
01311 - 2,5 - 62311 62312 8
01331 - 5 3,0 - 01411 01412 18
14 8,0
02611 - 10 2,5 - 61411 61412 8
01351 01352 6 18 02431 02432 25 18 70
10 4,0 18
61351 61352 8 02351 02352
20 10,0
02631 - 3,0 - 62351 62352 8
01371 01372 8 18 02451 02452 18
12 5,0 32 16 8,0
61371 61372 8 62451 62452 8
02051 02052 10 01431 01432 18
4,0 32 18
02691 02692 10 - 61431 61432 8
02231 02232 4,5 02511 02512 18
14 36 20 10,0
02251 02252 12 60 62511 62512 8
62251 62252 ' 8 01491 01492 . 18
02651 - 4,0 18 61491 61492 o 8
01391 01392 16 10 01451 01452 - 18
61391 61392 8 61451 61452 8
6,0 12,0
02271 02272 18 01251 01252 o0 18
62271 62272 18 16 8 61251 61252 " 8
02291 02292 8,0 01471 01472 18
25 14,0
02671 - 5,0 18 61471 61472 8
01151 01152 12 01271 01272 18
20 7,0 60 22 12,0
61151 61152 8 61271 61272 8
02411 02412 16 60 18
HAYKOBO-BUPOBEHUYA OIPMA
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HARD METAL BRAZED TIPS

MnacTnHn anAa NigpisHNX i PO3TOYHNX pi3UiB

JEISU e/ Npu po3TOUYyBaHHI FyXUX OTBOPIB
T1n 06, 66 Plates for scoring and boring tools for boring blind holes
[pabas /lebag
8° g
/ [

L _/ f:a l J L
\ , \< | Q' S \ >/ . /

" wsast | NNZEZ
20\0 s | s ﬁ

MNo3HaueHHA . | b S ; T
npaBux ANIBUX

06010 - 8 7 2,5 4,0 -

06330 06340 10 6 4,0 4,0 18
06030 - 10 8 3,0 5,0 -

06350 06360 12 8 5,0 5,0 18
06050 06060 12 10 4,0 6,0 18
66050 66060 12 10 4,0 6,0 8

06370 06380 16 10 6,0 6,0 18
06090 06100 16 14 5,0 8,0 18
66090 66100 16 14 5,0 8,0 8

06390 06400 20 12 7,0 7,0 18
06130 06140 20 18 6,0 10,0 18
66130 66140 20 18 6,0 10,0 8

06410 06420 25 14 8,0 8,0 18
06170 06180 25 20 7,0 12,5 18
66170 66280 25 20 7,0 12,5 8
06270 06280 32 20 9,0 12,5 18
66270 66280 32 20 9,0 12,5 8
06290 06300 40 22 10,0 12,5 18
66290 66300 40 22 10,0 12,5 8

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

MnacTuHn ana nigpisHNX, NPoxigHNX

FOCT 25426 . ..
peBOJibBEPHUX | PO3TOYHUX pPI3LIB
T™1mn 07, 67 Plates for scoring, boring and boring tools
[jpabas /Tebas
b ) S b

W b

1/6 sx45°* 16 sx45°* a

1/6 sx45°

lMo3HaueHHA

- | b S r o, rpaa
npaBux NiBUX
07350 - 6 4 2,0 2,5 -
07030 - 8 5 2,0 3,0 -
07010 - 2,5 -
10 6 40
07050 07060 4,0 18
07370 - 3,0 -
12 8 5,0
07070 07080 5,0 .
0090 07100 4,0
67390 67400 16 10 5,0 6,0 8
07110 07120 6,0 18
07130 07140 50 18
67410 67420 20 12 6,0 7,0 8
07150 07160 7,0 18
07170 07180 6,0
67330 67340 25 14 8,0 8,0 8
07330 07340 8,0 18

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA
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roCT 25402

T1n 09

T

HARD METAL BRAZED TIPS

MnacTnHn anAa aBToMaTHUX pi3uUiB

[lpabas

AN

;7
—~—— 1/} sx45°*

‘\’\(/s\

/lebasg

o

Plates for automatic cutters

B S
™ <
| <
4"
L 14 sx45°* —
Mo3HaueHHA
- | b s I r P, rpaa ¢, rpaa
npaBux AiBUX

09090 - 6 10 3 2,0 6,0 50
09110 09120 10 15 4 5,0 10,0 45 40
09130 09140 12 18 5 4,0 12,5 50
09150 09160 10 15 4 50 10,0 60 20
09170 09180 10 18 4 5,5 10,0 75 60

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

roCT 25396 MnactuHn ana I'IpOXInHI./IX npamMux, pO3T0':'IHI/.IX
I peBOJIbBEPHUX PI3LIB

Tmn 10, 70 Plates for straight, boring and revolving cutters

Herosmerue 7

[pabas s Ky /lebas
b 0 b
® \{‘CDQ
| \ | | \ |
\ \ | | \ |
I | | | | <
] | | | |
| / | | \ < |
o | | |
V6 x 45° T 4‘/ V6 x 45°
q 7/ 6S x 45 ¢ o
165 x 45°
HeroHerue 2
[Jpabas /ebas
b b
| | | |
| | | |
| | | |
S | | N
: W \ < :
_— / Q \ P —
. Ly
N ~
~ X
a X N o
3 AN —
AN

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

> HAPMA
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HARD METAL BRAZED TIPS

T™mn 10, 70
MNosHaueHHA
BukoHaHHA 1 BUKOHaHHA 2 | b s r o, rpaa
npaBux NiBUX npaBux NiBUX

10411 - - - 5 3 2,0 2,0 -
10431 - - - 4 2,5 2,5 -
10451 - - - 8 5 3,0 3,0 -
- - 10652 - 10 6 2,5 4,0 -
10051 10061 - - 10 6 35 4,0 18
70051 70061 - - 10 6 35 4,0 8
- - 10672 10682 10 6 4,0 4,0 18
10271 - - - 12 8 3,0 5,0 -
10471 10481 10472 10482 12 8 5,0 5,0 18
70471 70481 = = 12 8 5,0 5,0 8
10291 10301 10292 10302 16 10 4,0 6,0 18
70291 70301 - - 16 10 4,0 6,0 8
10491 10501 10492 10502 16 10 6,0 6,0 18
70491 70501 - - 16 10 6,0 6,0 8
70311 70321 - - 18 12 4,5 7,0 8
- - 10692 10702 20 12 5,0 7,0 18
10151 10161 10152 10162 20 12 7,0 7,0 18
70151 70161 - - 20 12 7,0 7,0 8
70511 70521 - - 25 14 55 8,0 8
= = 10712 10722 25 14 6,0 8,0 18
10531 10541 10532 10542 25 14 8,0 8,0 18
70531 70541 - - 25 14 8,0 8,0 8
70551 70561 - - 32 16 6,0 10,0 8
10571 10581 10572 10582 32 18 10,0 10,0 18
70571 70581 - - 32 18 10,0 10,0 8
70591 70601 - - 40 18 8,0 10,0 8
10611 10621 10612 10622 40 22 12,0 12,0 18
70611 70621 - - 40 22 12,0 12,0 8
70371 70381 - - 50 20 8,0 12,5 8
10631 10641 10632 10642 50 25 14,0 14,0 18
70631 70641 . - 50 25 14,0 14,0 8
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HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

rOCT 25398 MnacTHu gna yncroBux i pisb60BMX pisuiB

Tmn 11 Finishing and threaded inserts

| Q
__T__
/ 9
X
N
(,) — — = —— ~
Mo3HaueHHA | b S
11130 3 10 2,5
11150 4 12 3,0
11170 5 14 3,5
11190 6 16 4,0
11210 8 20 5,0
11230 10 25 6,0
rocTt 17163 MnacTnHn ana Biapi3HUX i Npopi3HUX pisuiB
™n 13 Plates for cutting and slotting tools
Henonerve 1 Henomerue 2 Henonerue 3

| J \4
. ( N I N
= 7
2" *r"/
/ \.,4’
16 s5°
16 sx45° s
— e 7
Do
4

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

60 I“HPMH < 0O 3MICTY



HARD METAL BRAZED TIPS

™n 13
Mo3HaueHHA BuUKoHaHHA I b (] &, rpaa
13011 -
3,5 8 30
13031 -
13051 14
4,5 10 4,0
13071 18
13131 14
55 12 5,0
13151 18
13171 14
6,5 14 6,0
13351 1 18
13371 14
8,5 16 8,0
13391 18
13411 14
10,5 18
13431 10,0
18
13191 12,0
13451 20 14
12,5 12,0
13471 18
13492 3,0 . 3,0 -
13512 3,5 3,5 -
13532 4,0 - 4,0 -
13552 4,5 4,5 -
13572 2 50 14 5,0 -
13592 6,0 16 6,0 -
13612 8,0 18 7,0 -
13632 10,0 8,0 -
20
13652 12,0 10,0 -
13673 3,0 12 3,0 -
13693 4,0 14 4,0 -
13713 5,0 16 5,0 -
13733 3 6,0 18 6,0 -
13753 8,0 20 7,0 -
13793 10,0 8,0 -
25
13773 12,0 10,0 -

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

roCT 25399

T"Mn 14

Henomerue 7

76°

L2

MNo3HaueHHA
14011
14131
14031
14051
14071
14091
14111
14151
14251
14171
14271
14191
14211
14291

62

MnacTnHn gna ceepan cnipanbHUX i 3 NPAMUMMN KaHaBKamu

-5

Plates for spiral and straight groove drill bits

Henonerue 2

6°

BukoHaHHA

55

6,0

6,5
7,0
7,5
8,0
8,5

9,0

9,5

10,0

56

6,0

6,3

7,1

8,0

8,5
9,0

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

HAPMA

L

0,9
1,0

1,4

1,6

1,7
2,0
1,7

2,0

1,7

<« 0O 3MICTY




T™n 14

MNo3HaueHHA
14312
14332
14352
14372
14392
14412
14431
14452
14472
14492
14512
14532
14552
14572
14592
14612
14632
14652
14672
14692
14712
14732
14752
14772
14792
14812
14832
14852
14872

<« BACK TO TABLE

BukoHaHHA |
10,8
11,8
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0
27,5
28,5
29,5
30,5
31,5
33,5
36,5
39,5
42,0
44,0
47,0
50,0
52,0

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

HARD METAL BRAZED TIPS

10,0

11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0

18,0

20,0

22,0

24,0

26,0

28,0

S r
9,0
2,0

4
2,5
3

5
3,5
4
4,5

8
5
6 10

63



HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

MnacTnHm ana pacouHux pisuiB i pisuiB Ana o6poo6Kn

FOCT 25404 . " : —
nasis Tuny "nacTiB4nH XBicT

TMn 15 Plates for chamfering and dovetail grooving cutters

/pabas /lebas

va ?
5=

NMo3HaueHHA
| b [
npasi AiBi

15010 - 12 8 3
15030 15040 16 10 4
15090 15100 20 16 5
15110 15120 25 18 6
15150 15160 32 20 6

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

> HAPMA B



HARD METAL BRAZED TIPS

rOCT 25405 MnacTuHm ana ranTenbHUX i 6aHAaKHUX Pi3LiB

T™n 16

16010
16030
16050
16210
16250
16370
16390

Plates for fillet and bandage cutters

A
N
|
14 sx4 5
——
|
______ )
/ I
Mo3HaueHHA | b (3 r
8 8 3,0 4,0
10 10 3,5 5,0
12 12 4,5 6,0
16 14 5,0 8,0
20 16 6,0 10,0
24 20 7,0 12,0
32 25 8,0 16,0
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HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

FOCT 25406

Tmn 17

17530
17550
17570
17590
17610
17110
17130
17150
17170
17190
17210
17230
17250
17270
17290
17310
17330
17350
17370
17390
17410
17430
17450
17470
17490
17510

66

lMo3HaueHHA

MnacTnHn gna ceepan npuv o6poobui
HemeTaniyHnX maTtepianis

Drill inserts for processing non-metallic materials

|

5,5

6,5

7,5

8,5

9,5

10,8
11,8
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0
27,5
28,5
29,5
30,5
31,5

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

HAPMA

o o T

10
12
12
14
14
15
15
16
18
18
20
20
22
24
24
26
26
26
28
28
30
30

S
0,8
1,0
1,2
1,5
1,5
1,8
1,8
2,0
2,0
2,2
2,2
2,5
2,5
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
3,5
3,5
3,5
4,0
4,0
4,5
4,5
50

<« 0O 3MICTY




HARD METAL BRAZED TIPS

roCT 25407 MnactuHm gna KpyrnodacouHux pisuis
T™™mn 18 Plates for circular cutters
*N\ ) A
~ ’ H
- Q
!
— S —
| |
— / —
Mo3HaueHHA | b S 1 , r r, B, rpaa.
18050 8 12 3 6 3 8 3
18070 10 15 4 8 5 10 5 60
18090 12 18 5 10 6 12 6
18130 16 22 5 - 10 16 10 -

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

rOCT 25408 MnactuHm ana TopuboBux ¢ppes i LeKiBoOK
™n 20 End mill and counterbore plates
[patas
/
i -
\ |
\ r |
AN I
~—-
1/4s x 45° Qg
[ ____
[
/ebas
{
r—=-——-7] !
| /
| // Q
| 7
J——’// v
ﬂ,\& Vis x 45°
_______ AV
©
I
Mo3HaueHHA
| b S r
npas.i AiBi
20010 - 10 8 2,5 8,0
20030 = 12 10 2,5 10,0
20050 - 15 12 3,0 12,5
20070 20080 20 16 3,5 16,0
20090 20100 25 20 4,0 20,0
20130 20140 32 20 5,0 20,0
FOCT 25400 I'Inac-Tvu-m ansa KiHLI,.bOBI/IX i I.IJI10HK.OB-I/IX d)Pes,
ANA 3eHKepiB Npu 06po6Li rnyxmx oTBOPIB i LLIEKiBOK
Tmn 21 Inserts for end and key mills, for countersinks when machining blind holes and recesses
* ¥
e —
*
<
Q
{
S [
—— —
HAYKOBO-BMPOBHUYA OIPMA
c8 HAPMA okl




HARD METAL BRAZED TIPS

TMmn 21
Mo3HaueHHA | b (3 h r e
(rpaH.Biax. +0.4)
21050 20 1,2 15,0 45
21010 12 ' 1,5 1,0 20,0 3,3
21070 5,6 1,2 15,0 1,2
21350 14 8,0 3,0 5,0 25,0 2,1
21370 35 2,0 20,0 6,3
21170 ' 7,6
21190 6,7 1,0 4,2
16 1,6 15,0
21210 7.8 3,4
21230 8,8 2,8
21410 10,0 3,0 7,0 7.3
21270 45 2,0 7.5
21290 10,0 1,0
19 1,8
21310 11,2 2,0 25,0 -
21610 12,2 -
21090 45 9,1
2,5 2,0
21110 6,0
6,0
21250 20 3,5 - 10,0 10,8
21130 9,0 2,7
2,0
21150 11,0 0,8
21630 5,6 ) 9,5
21650 14,0 ' 25,0 1,0
22 2,5
21670 15,5 -
21690 17,5 -
21710 2,8 10,0
8,0
21470 8,0
3,0 31,5
21490 25 15,0 0,3
21730 19,5 1,6
2,8 25,0
21750 21,5 30 1,0
21510 10,0 ' 12,2
32 4,0
21530 21,0 3,5
21550 36 31,5 16,2
10,0 5,0
21570 40 23,8
21590 45 12,0 6,0 23,0
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HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

rOCT 25401 MnacTuHn gnA aBTOMaTHUX pisuiB

T™Mn 23 Plates for machine tools

Mo3HaueHHA | b s

23010 4 10 2,5

23030 5 12 3,0

23050 6 14 3,5

‘ 23070 8 16 4,0

‘ 23090 10 18 50

| L1 = 23110 12 20 6,0

‘ 23130 16 22 7,0

] In 23150 20 25 8,0

- T 23170 25 28 9,0

[ i: 23190 32 32 10,0

N
[
FOCT 25409 . .nnaCTI/IHI/I ANA AUCKOBUX KiHLbOBUX (I)pe.3
i TopueBo-UUNiHAPUYHNX ¢ppe3 Ao arperaTHMX BepCTaTiB
™nN 24 Plates for disk end mills and end-cylindrical mills for aggregate machines
Mo3HaueHHA | b s

. 24010 6 7 3,0

—————————— = 24050 8 7 3,0

Q 24070 10 5 3,0

__________ 24090 10 7 3,0

/ Vs x 45° 24770 12 7 3,0

! 24130 12 9 3,5

24170 14 9 35

JF-—————- 24210 16 9 35

24250 18 9 35

24270 20 10 4,0

24290 22 10 4,0

24470 22 14 4,0

24790 25 10 4,0

24870 25 14 4,0

24550 28 14 4,0

24570 32 14 4,0

24590 36 14 4,0

24650 40 14 50

24850 45 14 50

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

e HAPMA < A0 SMIeTY



FOCT 25424

T™™mn 25

Mo3HaueHHA

25110
25130
25150
25210
25230
25250
25190

FOCT 25425

T™nN 26

NMo3HaueHHA

25110
25130
25150
25210
25230
25250
25190

16
18
20
22
25
30
32

16
18
20
22
25
30
32

<« BACK TO TABLE

HARD METAL BRAZED TIPS

MnacTnHu ana 3eHKepiB Npu 06po6Li HACKPiI3HMX OTBOPIB

Countersink inserts for through holes

25,0

31,5

25,0

40,0

e

4,1
5,2
3,8
99
10,0
11,0
8,0

MnacTnHun gna posropTok

. ( IS
L -
h
b S b1 (rpaH.Biax. +0.4)
4,0 2,0 2,5 1,0
50 2,5 3,5
1,5
6,0 3,0 5,0
5,6 2,5 4,0 2,5
8,0 2,8 5,0
3,0
12,0
4,0 8,0
10,0 2,0
S [
h
b S bl (rpaH.Biax. +0.4)
4,0 2,0 2,5 1,0
5,0 2,5 3,5
1,5
6,0 3,0 5,0
5,6 2,5 4,0 2,5
8,0 2,8 5,0
3,0
12,0
4,0 8,0
10,0 2,0

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

Plates for reamers

25,0

31,5

25,0

40,0

4,1
5,2
3,8
99
10,0
11,0
8,0

71



HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

roCT 25410 MnactHun gna o6nnuboBYyBaNbHUX 3€HKEpIB
TImn 27 Plates for facing countersinks
— Mo3HaueHHA | b s
27010 4,5 4,5 2,0
Q ] 27030 6,0 5,0 2,0
2° 27050 7,5 5,0 2,5
|| 27070 10,0 6,5 2,5
l S 27090 12,0 8,0 3,0
27110 14,0 9,0 3,0
27130 15,5 10,0 3,0
27150 18,0 12,0 3,5
27170 20,0 14,0 4,0
27190 22,5 15,0 4,0
FOCT 25411 MnactuHm ana KytoBux ¢ppes
™In 31 Plates for angular cutters
o Mo3HaueHHA | b s
P
31010 13 12,5 2,5
1 31030 15 14,5 30
31050 18 17,5 '
% 31070 20 19,5 3,5
= | 31000 25 24,5 4,0
| N 31110 34 31,5 5,0
31130 50 44,0 7,0
- — 5 1o 27150 18,0 12,0 3,5
27170 20,0 14,0 4,0
27190 22,5 15,0 4,0

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA
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FOCT 25412

TMn 32

Mo3HaueHHA

32190
32210
32230
32250
32270
32290

FoCT 25413

T™Mn 34

60°

lMo3HaueHHA

34090
34110
34130
34150
34170
34190
34210

<« BACK TO TABLE

HARD METAL BRAZED TIPS

MnacTuHn gna pisuiB npu Npopisui KaHaBOK
B WWKiBaX Nif KNMHOBI nacu

20
25
32
36
45
50

14
18
22
28
38
44

Cutting plates for grooving in V-belt pulleys

b1
4,4
6,0
7.8
10,3
14,5
17,0

34
34
34
34
36
36

34
34
34
34
36
36

LileHTpu o TokapHux i KpyrnownidyBanbHUX BepcTaTiB

7x 45°

205

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

7
11
14
18
22
32

12
14
20
22
30
40
55

Centers for turning and circular grinding machines

73



HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

roCT 25771

T1n 35

NMo3HaueHHA

35010
35030
35050
35070
35090
35110
35130
35150
35170
35190

74

TeepaocnnaBHi KOPOHKM ANA KiHLuboBUX ¢dpes
3 cnipanbHUM 3y60M

Tungsten carbide end mill bits with spiral tooth

<1764

|
I x 45°
5°20° =
Vi A-A4X

D
| d h hli B  Yucno
r 1 r2 ¢ ci ;
wom. 'PaH- 405 1025 +0,8 +038 +2°  3y6uiB
BIAX.
10,5 10 4,3 1,3 21 75 03
0,35 04
12,5 12 55 23 90 04
0,3 0,8
8 1,5
14,5 0,40 0 6,5 25 11,0 05 0,5 13° 6
10
16,5 B 7,8 1.8 27 11,5 05 1,0
+0,50 10 03 06
19,0 9,2 30 128
20
2,0 0,8 1,2 171° 8
21,0 10,5 32 144
+0,60 15 04 08
23,0 11,8 35 160

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

HAPMA B



FOCT 25414
T™MnN 36
MNo3HaueHHA
npasi AiBi
36350 -
36370 -
36390 -
36410 -
36010 -
36110 -
36030 36040
36130 36140
36430 36440
36450 36460
36470 36480
36490 36500
36510 -
36530 -

HARD METAL BRAZED TIPS

MnacTHu Ana TopuboBKX, HACaAHUX i KiIHLUbOBUX ¢ppe3
3 cnipanbHUM 3y60M

Inserts for face, nozzle and end mills with a spiral tooth

<« BACK TO TABLE

Du

16
16
20
20
32
32
50
50
80
80
100
100
160
160

w,
rpaa

30
30
30
30
40
40
40
40
30
30
30
30
30
30

A-A
/645"
A

LLar rBMHTOBOI s
noBepxHi t +0,5
87 2,0

87 2,0

109 3,0

109 3,0

120 35

120 35

187 4,3

187 4,3

435 5,0

435 5,0

544 5,0

544 5,0

870 5,0

870 5,0

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

13,0
10,0
21,0
16,0
19,0
15,0
22,0
16,0
26,0
20,0
27,0
20,0
29,0
22,0

75



HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

roCT 25415

TN 38

Henonverue 7
7k

o

16 sxh5°*

b "

1/6 sx45°*

MNo3HaueHHA
38011
38031
38051
38171
38092
38192
38212
38152

76

BuKoHaHHA

MnacTuHm gna ceepgn MnboKoro cBepAsiHHA

Plates for drills of deep drilling

Henonverue 2
Zs‘o
10 16 sx45°*
<
) ||
. \ ‘ \ X
S \ | |
\ |
- s
5°
1/6 sx45°*
[
| b b1 [ r
16 7,0 6,3 2,0 3
20 10,6 9,5 3,0
25 14,5 12,9 4
32 18,0 16,0 4,5
25 22,0 14,0 g
32 28,0 17,0 5,0
36 33,0 20,0
6,0 10

40 40,0 23,0

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

HAPMA
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NOCT 25416
T™Mn 39
Mo3HaueHHA
39010
(%)
39030
d 39050
- 39130
S 39150
39110
FOCT 25419
™n 43
43010
! 43030
\Q w| 43050
; 43070
| 43090
b 20 43110
43130

<« BACK TO TABLE

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

HARD METAL BRAZED TIPS

18
20
25
32
36
40

MnacTHn gna HaNnPAMHUX A0 CBepAan MNO60KOro cBepaANniHHA

Plates for drills of deep drilling cleats

2,5
3,0
50
6,0
8,0
10,0

2,5
3,0
4,0

50

1,25
1,50
2,50
3,00
4,00
5,00

MnacTuHm gna »xono6HuX pisuis

Mo3HaueHHA

12
16
16
16
18
18
18

Plates for gutter cutter

7,8
11,0
15,0
19,0
22,5
26,0
30,0

3,5
50
55
7,5
9,0
10,5
12,0

77



HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

FOCT 25420 MnacTnHn gna ¢pacouyHux pisuis
™nN 44 Plates for chamfer cutter
‘b7 *;

2>,
7
| $ \
A i
IS b J
J
\
Mo3HaueHHA I b s b, h r
44010 12 6 5 0,9 2
44090 16 8 & 7 1,0 4
44050 18 10 55 9 1,4 5
44070 20 12 7,0 10 1,6 6

MnacTuHn gna pisuiB TOKApHUX NPOXiAHUX i BigPi3HNX

rOCT 25421 . .
A0 aBTOMAaTiB NOB3[,0XHOPAaCOHHOro TOYiHHA

™In 47 Plates for cutters for through-passage and cut-off to longitudinally shaped automatic machines

6

Mo3HaueHHA S
- 47010 1,0
<2

47030 1,6

47050 2,0

47070 2,5
(%)

47090 3,0

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

e HAPMA < A0 SMIeTY



HARD METAL BRAZED TIPS

FOCT 25422 MnacTnHm ana pisuiB gna HapisaHHA TpaneweifHOoI pi3bou
T™Mn 48 Inserts for cutters for cutting a trapezoidal thread
\
© \ Mo3HaueHHA | b b, s
| 6 swis 48010 12 4,0 1,5 A
AR 48030 16 55 21
Z:_ 48050 5 8,5 3,4
48070 10,0 4,6 6
J = 48090 20 13,0 5,8
- B 48110 2 150 72
! = 48130 25 18,0 88 7
[
FOCT 25423 MnactuHm gna TopueBux ¢ppes
TN 49 Plates for end mills
Vlpadar /lebas
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \
ASQ S k
1 \
V4 sx45°* a V4 sx45°*
b b
Mo3HaueHHA
- — 1 b s r c
npasi ANIBI
49010 - 3
15,0 12,0 3 12,5
49030 - 8
49050 49060 3
20,0 16,0 4 16,0
49070 49080 8

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

<« BACK TO TABLE I“HRMH 79



HAMAWMHI TBEPOOCMTABHI MAACTUHM

FOCT 25394

T™Mn 50

BukoHaHHsA 1

50191
50211
50231
50251
50271
50291
50311
50331
50351

FoCT 25312

TMn 51

Henonvenue 7

0419 00pacomKky HUXHeU Yacimy 1asa

lMo3HaueHHA

BukoHaHHsA 2
50202
50222
50242
50262
50282
50302
50322
50342
50362

[

Vs x 45°*

80

MnactuHm gna T-nogi6bHux ¢ppes

Henomerue 2
an9 aopacomky BepxHeu Yacmy nasa

| b
7,0

9,0 50
12,0 6,0
15,0 7,0
18,0 8,0
24,0 9,0
28,0 10,0
32,0 12,0
36,0 14,0

Plates for T-shaped cutters

2,0

2,5
3,0

3,5

4,0
4,5
50

2,5

4,0

6,0

MnacTnHn gna pisuiB Ana Npopisku KaHaBOK
nij CaNbHMKOBI KinbuA

Plates for cutting tools for grooving by packing rings

Mo3HaueHHA
51010
51030
51050
51070
51090
51110
51130
51150

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA

HAPMA

14
16
18
20
22
26
28
30

b
7,0
8,5
10,0
11,0
13,0
15,0
16,5
19,0

bl s
4,5
5,5
6,5
7,5 5
9,0
1,0
11,0
13,0
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NMIAACTUHN TBEPOOCIJIABHI
Ond OEPEBOPDKYYUX OPE3 TA NMAUJI

PLATES OF HARD ALLOYS FOR MILLING AND DRILLING
WOOD CUTTING TOOLS

KOHCTPYKLUIA TA PO3MIPU
DESIGN AND DIMENSIONS

81



MIACTUHW OJ19 OEPEBOPDKYYMX OPE3 | TIAT1

NMo3HayeHHs NMo3HayeHHs . PekomeHpoBaHe
Ecki3 Bupoby
dopmum CTaHAApTy npu3Ha4YeHHA
014 roCT 13833 A3 BACKOBX
AEPEBOPIKYUUX NN
[ns HoXKiB A0 HacagHWX
LUNiHAPUYHUX 36ipHUX Ppe3,
04, A
NasoBuMX i KiHLbOBUX dpe3,
ceepan
o5/, NOCT 13834 [nsa HoxiB | ppes
[ns nazoBux
OoA, / ; |:| i KiHUbOBUX Ppe3

82

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

HAPMA



PLATES FOR WOOD CUTTING TOOLS

Mo3Hau4eHHs Mo3HauveHHs . PekomeHpoBaHe
Ecki3 Bupoby
dopmu CTaHJapTy NPU3HaYeHHA
[ns HOXiB A0 36ipHMX
07A dacoHux ppes
/ [n5 HOXiB A0 36ipHMX
08/, — dacoHux ppes
091, Ana ogHo3y6mx
NOCT 13834 KiHUbOBMX dpe3
o104 +— 8 LOns ceepan
0114 Ons ceepgn

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA
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MIACTUHW OJ19 OEPEBOPDKYYMX OPE3 | TIAT1

®opma 013
(%]
)
60
NS
~
) [
|
l%i
= | o
0° | 645
[ =1
)
|
Mo3HaueHHA
HOM. rpaH.Bipx.
3001-0001 3,0
3001-0007 3,5
3001-0002 3,5
3001-0003 4,0 10,2
3001-0008 4,5
3001-0004 4,5
3001-0005 50
3001-0006 55
3001-0127 55 +0,25
3001-0128 6,0
3001-0128B onpepensaeTca 3aka3unMkom
HAYKOBO-BUPOBHUYA OIPMA
84

[na auckoBux AepeBopixKyumx nun

HAPMA

(=2

0,3

10

10
10

10
10
10

10
14

For circular saws

S +0,15

3,0
2,5
3,0
3,0
2,5
3,0
3,0
3,0
2,5
3,0

<« 0O 3MICTY




®opma 013
3001-0128S

®opma 041

NMo3HaueHHA

3001-0104
3001-0105
3001-0041
3001-0042
3001-0043
3001-0044

<« BACK TO TABLE

PLATES FOR WOOD CUTTING TOOLS

[na aucKoBuX aepeBopiXKyunx nun

% /\ o ~
] \9\ |
3 AN P
30 A@
125 A5
X

For circular saws

Ana HOXiB A0 HacaAHNX LUNIHAPUYHUX 36ipHUX Ppes,
nasoBuX i KiHLbOBUX ppes, cBepn

For knives to mounted cylindrical prefabricated milling cutters, groove and end mills, drills

[ S
Q
I
. b 0,3 s 0,15
HOM. rpaH.Bipx.
25 +1,1 6 2,0
32 -1,2 6 2,0
5 +0,5 10 2,0
6 +0,5 10 2,0
7 +0,5 10 2,0
9 +0,7 10 2,0

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

Aonyctuma cTpina
NPOruHYy NAOLLUH

0,25
0,25
0,10
0,10
0,10
0,15

85



MIACTUHW OJ19 OEPEBOPDKYYMX OPE3 | TIAT1

®opma 04/

Mo3HaueHHA

3001-0045
3001-0046
3001-0047
3001-0048
3001-0049
3001-0050
3001-0051
3001-0052
3001-0053
3001-0054
3001-0055
3001-0056
3001-0057
3001-0058
3001-0059
3001-0060
3001-0061
3001-0062
3001-0063
3001-0064
3001-0065
3001-0066
3001-0067
3001-0068
3001-0069
3001-0070
3001-0106
3001-0107

86

HOM.

101
111
131

rpaH.BiAx.
+0,7
+0,8
+0,8
+0,9
+0,9
+1,0
+0,5
+0,5
+0,5
+0,6
+0,7
+0,8
+0,8
+0,9
+0,9
+1,0
+1,1
+1,2
+1,3
+1,4
+1,6
+1,8
+2,2
+2,6
+2,6
+3,0
+3,0
+3,0

b +0,3

10
10
10
10
10
10
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

HAPMA

S +0,15

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,2
2,2

Aonyctuma crtpina
NPOruHY NAOLLUH

0,15
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50

<« 0O 3MICTY




®opma 05/

®opma 06/

Mo3HaueHHA

3001-0114
3001-0112
3001-0119
3001-0113
3001-0121
3001-0115
3001-0122
3001-0123

PLATES FOR WOOD CUTTING TOOLS

OnAa HoxXiB i ppes

For knives and cutters

For slot and end mills

4 )
00 eV 322
75 +04
o
7 x 45
Ona nasoBux i KiHuboBUX ppes
[ 2 07
Q
I r i
b:04 i2° Aonyctuma crtpina
HOM. rpaH.Bipx. HOM.  rpaH. BiAaX. MPOruHy NAOLLUH
20 +1,0 6,0 0° 6 +0,6 0,30
15 +0,8 6,0 0° 6 +0,6 0,25
20 +1,0 7,2 0° 6 +0,6 0,30
15 +0,8 6,0 15° 6 +0,6 0,25
20 +1,0 11,5 0° 6 +0,6 0,30
30 +1,2 6,0 0° 30 +1,6 0,30
30 +1,2 7,2 0° 30 +1,6 0,30
30 +1,2 11,5 0° 30 +1,6 0,30

<« BACK TO TABLE
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MIACTUHW OJ19 OEPEBOPDKYYMX OPE3 | TIAT1

®opma 071 Ona HoxiB fo 36ipHMX pacoHnx ppes
For knives for prefabricated shaped cutters
[ 202
N
N
N
I .
Mo3HAYEHHS Aonyctuma crtpina
HOM. rpaH.Bipx. NMPOrnHy NAOLUWH
3001-0087 3 +1,3 0,3
3001-0088 40 +1,4 0,3
3001-0089 45 +1,6 0,3
3001-0090 55 +1,8 0,3
®opma 081 Ana HoxiB o 36ipHNX ¢pacoHux Pppes
For knives for prefabricated shaped cutters
. 202
25" b A
“ 1 i /
~ W
ik S
+H
N
[
| I, Aonyctuma cTpina
Mo3HaueHHA .
(rpaH.Biax. +1) HOM. rpaH.BiAX. NPOruHy NAOLWUH
3001-0092 22 8 +0,6 0,25
3001-0093 24 11 +0,7 0,25
HAYKOBO-BUPOBHUYA OIPMA
% KAPMA * Ao 3micTY




®opma 09/

Mo3HaueHHA

3001-0094
3001-0095
3001-0096
3001-0097
3001-0098

No3HaueHHA

3001-0094
3001-0095
3001-0096
3001-0097
3001-0098

PLATES FOR WOOD CUTTING TOOLS

Ana ogHO3y6mX KiHLbOBUX $ppes

For single tooth end mills

LA
I

HOM. rpaH.Bipx.

20 +0,45

35 +0,60

20 +0,45

35 +0,6

35 +0,6
sl

HOM.

11 5
1,1 5
2,0 10
2,0 10
2,0 10

<« BACK TO TABLE

12202

r Q

Sy

S

b
HOM. rpaH.BiAX. HOM.
55 +0,25 1,8
55 +0,25 2,2
6,5 +0,25 2,2
6,5 +0,25 2,2
9,5 +0,3 2,5
r
rpaH.Bipx.

+0,5

+0,5

+0,6

+0,6

+0,6

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

S

rpaH.Bipx.

+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,2

Aonyctuma crtpina
NPOrvuHYy NAOLUUH

0,3
0,5
0,3
0,5
0,5

89



MIACTUHW OJ19 OEPEBOPDKYYMX OPE3 | TIAT1

Ona ceepan

For drills

Aonyctuma crpina
NPOrvuHYy NAOLUUH

0,15
0,15
0,15
0,20
0,15

Ona ceepan

For drills

Aonyctuma crpina
NPOruHY NAOLLUH

0,10
0,25

®opma 104
RN ; ;
B B B B I R
N4
[ b
Mo3HaueHHA b r |
3001-0124 3,0 1,8 27
3001-0099 3,5 2,1 22
3001-0125 4,5 2,7 27
3001-0103 4,5 2,7 61
3001-0126 5,5 3,3 27
®opma 11
P
E7e % [ ]
%
Q\
+
Q
502 7202
Mo3HaueHHA b
3001-0117 15
3001-0118 20
HAYKOBO-BUPOBHUYA OIPMA
90

HAPMA
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BUPOBU TBEPOOCIIJTIABHI
Ond riPHA4YOro IHCTPYMEHTY

ARTICLES MADE OF METAL-CERAMIC HARD ALLOYS
FOR MINING TOOLS

OOPMU TA PO3MIPU
FORMS AND DIMENSIONS



BMUPOBW OJ1A TIPHNYOTO IHCTPYMEHTY

lNMo3HauyeHHA
dopmum

lNo3HayeHHA
CTaHpapTy

Ecki3 Bupoby

PekomMeHpoBaHe NpuU3HayYeHHsA

ri

M2

M3

r14

22

r23

r24

M24a

FOCT 880-75

[na ocHalleHHS
[,0/10T4YaTUX KOPOHOK
nepdopaTopHOro 6ypiHHs

[na ocHalleHHS
XPECTOBUX KOPOHOK
nepdopaTopHOro

i THeBMOYyAapHOro 6ypiHHS

[na ocHalleHHS
OypoBMX KOPOHOK
0,0 NOrpy>KHUX MHEBMOYAAPHUKIB

[na ocHalleHHS
OYypOBUX KOPOHOK
3 NepepmnBYaCcTUM JIE30M

[na apmyBaHHS
BYTiJIbHUX pi3L,iB

[na apMyBaHHS
3yOKiB BYriJlbHUX KOMbaiHiB
i oHOLLAPOLLEYHUX A0/I0T

[na apmyBaHHS
pisuiB Bpy60BUX MaLLINH
Ta BYriJIbHUX KOMbalHiB

[na apmMyBaHHS
pisuiB Bpy60BUX MaLLINH
W BYTiZIbHUX KOMBaHIB

92

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

HAPMA




ARTICLES FOR MINING TOOLS

Mo3Ha4eHHs lNMo3Ha4eHHs .
T o E e Ecki3 Bupoby PekomMeHpoBaHe NpuU3HayYeHHsA
25 [na apMyBaHHS
LLApOLLEYHNX A0NO0T
26 ; [ns apmMyBaHHs
i LLIAPOLLIEYHUX O0NOT
|
r32 [na apmyBaHHS
pisuiB 06epTasibHOro 6ypiHHS
ras FOCT 880-75 O AAn3 apMyBaKHs .
@ pi3uiB 06epTa/IbHOro GypiHHS
A
o [na apmMyBaHHS
r34 pisuiB o6epTasibHOro 6ypiHHSA
no BYI/110 i M'IKMM Nopogam
o o
[na apMyBaHHS
34a pi3uiB 06epTasibHOro 6ypiHHS
no BYIJ/IIO i M'SKMM Nopoaam
[na apmMyBaHHS
r36 pisuiB o6epTasibHOro 6ypiHHS

no ByrJjito

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA
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BMUPOBW OJ1A TIPHNYOTO IHCTPYMEHTY

lNMo3HauyeHHA
dopmum

lNo3HayeHHA
CTaHpapTy

Ecki3 Bupoby

PekomMeHpoBaHe NpuU3HayYeHHsA

37

38

40

r41

51

53

54

55

FOCT 880-75

/\

O

]

[na apmMyBaHHS
pisuiB o6epTasibHOro 6ypiHHS
no BYI/110 | M'SIKMM Nopogam

o
O
o O

[na apmyBaHHS
pisuiB 06epTasibHOro 6ypiHHS

\

[na apMyBaHHS

pi3LiB 06epTasibHOro 6ypiHHA
LUNYPIB NO B'A3KWUM FOpHOYUM
CNaHuaM i nopoaam

Yy CIaHLUEBMX LIAaxXTax

H

[na apmyBaHHS

KOPOHOK 0b6epTasibHOro 6ypiHHS
reos10ropo3BifyBaabHUX
CBEPAJIOBUH i lonaTeBUX A0N0T
HapTOBOro BYPiHHS

Ona apmMyBaHHS
KOPOHOK 06epTasibHOro 6ypiHHs
reos10roposBifyBasibHUX CKBaXKWH

[na apmMyBaHHS

KOPOHOK 06epTasibHOro 6ypiHHS
reos10roposBifyBaJbHUX
CBEpAJIOBUH

[na apmMyBaHHS
LLapOLLEeYHNX A0NO0T

[nsa apmMyBaHHs

KOPOHOK rigpoynapHoro 6ypiHHs
reo/10ropo3BiayBasibHUX
CBEpPA/IOBUH

94

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

HAPMA




ARTICLES FOR MINING TOOLS

lNMo3HauyeHHs lNMo3HauyeHHs .
Ecki3 Bupoby PekomMeHpoBaHe NpuU3HayYeHHsA
dopmum CTaHpapTy
[na apmyBaHHS
57 KOPOHOK rifpoyaapHoro 6ypiHHs
reos10ropo3BigyBaibHUX
CBEpAJIOBUH
r60 [na apmMyBaHHS
OypoBux cBepa
rol [na apmMyBaHHS
TaHreHLjia/IbHUX pi3L,iB
[nsa apmMyBaHHs
63 pi3uiB 06epTasIbHOro GypiHHS
no rnopoaam cepeaHboi MiLLHOCTI
Ta MiLHUM
FOCT 880-75

‘ [na apmMyBaHHS
re4 pisuiB ripHMYO04,006yBHUX
oo KOMObalHiB Mo BYI/1t0

[nsa apmMyBaHHs
pi3uiB coneno6yBHMX
KOMOalHiB

65

[na apmMyBaHHS
réé6 . . .
OyajiBenbHUX IHCTPYMEHTIB

— [na apMyBaHHS

ré7 L N
NMOPOAHUX i BYTiJIbHUX Pi3LLiB

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA >



BMUPOBW OJ1A TIPHNYOTO IHCTPYMEHTY

Qopmallil

Homep BUpoObYy

101
102
103
104
105
106
107
108
109
M11o

96

AnA ocHalleHHA foNoTYaTUX KOPOHOK NepdopaTopHOro GypiHHA

B
RI60 5
r
a
[r————- — 7=~
f H v
| S — Y
[
I h
(rpaH.Biax. +1) (rpaH.Biax. -0,8)
28 16
32 16
36 16
36 16
40 16
40 18
43 18
46 18
52 18
49 18

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

HAPMA

For equipping chisel drill bits

m-

S
(rpaH.Bipx. +0,5)

7,5
7,5
7,5
9,5
7,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5

r
(rpaH.Biax. £1,0)

14,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0
21,5
23,0
26,0
24,5

<« 0O 3MICTY




®opmalil2

Homep BUpobYy

201
1202
203
204
205
206
207
1208
1209

ARTICLES FOR MINING TOOLS

AnA oCHalLleHHA XpeCcTOBMX KOPOHOK nep¢dpopaTopHOro

i THeBMoyzapHoro 6ypiHHA

For equipping crossheads for perforating and pneumatic percussion drilling

(rpaH.Biax. £0,5)

12
13
14
15
15
16
17
18
12

<« BACK TO TABLE

P45
30
r
.
§

h

16
16
16
16
16
18
18
18
16

(rpan.Biax. -0,8)

770°
RO5.7
A N
N
S r (o
(rpaH.Biax. +0,5) (rpaH.Biax. +1,0) (rpaH.Biax. +0,5)
7,5 16 1,0
7,5 16 1,0
95 20 1,0
7,5 18 1,0
7,5 21 1,0
9,5 20 1,0
7,5 20 1,0
9,5 21 1,5
95 18 1,0

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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BMUPOBW OJ1A TIPHNYOTO IHCTPYMEHTY

®opma 13

Homep

BUPOOY
301
302
r303
304
305
306
307
308
309
310
M311
r3i2
r3i3

o8

,U,nﬂ OCHalleHHA 6ypOBI/|X KOPOHOK A0 NOrpyHuUX I'IHeBMoy,El,apHI/IKiB

m°

A5’

% N

X
R
e |

]
\\/

| h s

(rpaH.Bipx. +0,5) (rpaH.Bipx.-0,8) (rpaH.Biax. +0,5)
28 18 9,5
32 18 9,5
49 18 9,5
36 18 9,5
40 18 9,5
14 18 11,5
16 18 11,5
16 20 11,5
20 20 11,5
24 20 11,5
23 24 13,5
37 24 13,5
26 20 11,5

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

HAPMA

R
(rpaH.Biax. £1,0)

5

A N NOYOO OO L1

To equip drill bits for submersible hammers

r
(rpaH.Bipx. +1,0)

52
78
78
78
64
30
30
30
30
30
62
62
30

<« 0O 3MICTY




®opma 14

401
402
403
1404
1405
1406
407
1408
409
410

ARTICLES FOR MINING TOOLS

For equipping intermittent blade drill bits

(rpaH.Bi'.L:x. +0,4)
16
16
16
20
20
20
22
20
20

Ansa ocHalwweHHA 6ypoBUX KOPOHOK 3 NepepnBYaCcTUM N1e30M
770°
O
&
\
N~_| 7/
1O
X
Homep d
BUPOGY HOM. rpaH. BiAX.
8 -0,35
10 -0,45
12 -0,60
14 -0,60
15 -0,60
16 -0,60
16 -0,60
17 -0,60
18 -0,60
20 -0,60

<« BACK TO TABLE
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BMUPOBW OJ1A TIPHNYOTO IHCTPYMEHTY

®opma 22 [nAa apmyBaHHA BYTiNbHUX pi3LiiB

For reinforcing coal cutters

v
20045

N
U/
M
N
o
rﬂi
45

4 az5

7025

2r05

A-A bb

(pepa R25

R2

Ona apmyBaHHA 3y6KiB ByrinbHUXx KombarHis

®opma 23 .
| OgHOLWapowe4YyHnX oonoT
For reinforcing the teeth of coal combines and single-cone bits
A
r
, /;/
\
AN
Homep d h r
BUpo6y HOM. rpaH. BiAX. HOM. rpaH.Bipx.  (TPaH.BiAx. +0,25)
2301 8,2 +0,3 14 +0,35 4,5
2302 8,2 +0,3 12 +0,35 4,5
2303 10,0 +0,3 16 +0,35 55
2307 12,2 +0,3 20 +0,40 6,5

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

100 HAPMA A0 2MICTY



ARTICLES FOR MINING TOOLS

®opma 24 Ana apmyBaHHA pi3uiB Bpy6oBUX MaLUWH i BYTrinbHMUX KOMbaliHiB

For reinforcing cutting tools for cutting machines and coal combines

% S A% }%iA
Q N\ LY Y I G

Ja Jan
U \J\ .
1 <
&
a25 s Q25
/ T T
BB AA b5
(pepa R25
a, RZ2 (@epa RZ25 (pepa K25
h | s
Homep Bupoby _ _ )
HOM. rpaH. Bipx. HOM. rpaH. Bipx. HOM. rpaH. Bipx.
2401 15 +0,4 12 +0,35 4,0 +0,20
2402 15 +0,4 12 +0,35 55 +0,25
2403 21 +0,5 18 +0,45 7,0 +0,25
Homep Bupoby r hli c cl o al
2401 4,5 2,5 8,0 6,5 10° 3°
2402 4,5 2,5 8,0 6,5 10° 3°
2403 55 4,0 11,5 8,0 15° 4°

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

<« BACK TO TABLE I“HRMH 101




BMUPOBW OJ1A TIPHNYOTO IHCTPYMEHTY

®opma 24a Ana apmyBaHHA pi3LiB Bpy60oBNX MalWH i BYTrinbHMX KOMbaliHiB

For reinforcing cutting tools for cutting machines and coal combines

a
A %7% A
i ¢ L uY i
< \% N
B M L ) 3
N3
SR\
\// N
&
/ s qz5
8 b-b A-A
(peoa R25
W R4 R2
R508 a,
h |
Homep BUpoObYy _ _
HOM. rpaH. BiaX. HOM. rpaH. BiAX. HOM.
24a-02 16 +0,40 13 +0,35 4
[24a-03 22 +0,50 16 +0,40 7
[24a-05 27 +0,50 20 +0,45 8
24a-06 27 +0,50 20 +0,45 6
Homep Bupoby r h1i c cl o
24a-02 4,5 3 9,0 6 10°
24a-03 5,6 3 13,5 8 15°
24a-05 7,0 4 17,5 10 15°
24a-06 7,0 4 17,5 10 15°

rpaH. BiaX.
+0,20
+0,25
+0,25
+0,25

al
30
4°
4°
40

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

<« 0O 3MICTY
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ARTICLES FOR MINING TOOLS

®opma 25 Ana apMyBaHHSA LWapoLeYHUX JoNoT

For reinforcing roller cone bits

Lo | <
d
Homep d h r o c
BUPOGY HOM. rpaH. BiaX. HOM. rpaH. BipX. HOM. rpaH. BiaXx.
2501 3,2 +0,3 5 +0,20 8 +0,15 0,5 0,5
2502 4,2 +0,3 7 +0,25 8 +0,15 0,5 0,5
2503 4,2 +0,3 6 +0,20 8 +0,15 0,5 0,5
2504 5,2 +0,3 9 +0,25 10 +0,15 0,5 0,5
2505 5,2 +0,3 8 +0,25 10 +0,15 0,5 0,5
2506 5,2 +0,3 7 +0,25 10 +0,15 0,5 0,5
2507 6,2 +0,3 10 +0,25 12 +0,15 0,5 0,5
2508 6,2 +0,3 9 +0,25 12 +0,15 0,5 0,5
2509 6,2 +0,3 8 +0,25 12 +0,15 0,5 0,5
2510 7,2 +0,3 12 +0,30 14 +0,15 0,5 0,5
2511 7,2 +0,3 10 +0,30 14 +0,15 0,5 0,5
2512 8,2 +0,3 13 +0,30 16 +0,15 0,5 0,5
2513 8,2 +0,3 12 +0,30 16 +0,15 0,5 0,5
2514 8,2 +0,3 11 +0,30 16 +0,15 0,5 0,5
2515 8,2 +0,3 10 +0,25 16 +0,15 0,5 0,5
2516 9,2 +0,3 14 +0,25 18 +0,15 0,5 0,5
2517 9,2 +0,3 13 +0,25 18 +0,15 0,5 0,5
2518 9,2 +0,3 12 +0,25 18 +0,15 0,5 0,5
2519 9,2 +0,3 11 +0,30 18 +0,15 0,5 0,5
2520 10,2 +0,3 16 +0,30 20 +0,20 1,0 1,0
2521 10,2 +0,3 15 +0,30 20 +0,20 1,0 1,0
2522 10,2 +0,3 14 +0,30 20 +0,20 1,0 1,0
2523 10,2 +0,3 13 +0,30 20 +0,20 1,0 1,0
2524 10,2 +0,3 12 +0,30 20 +0,20 1,0 1,0
2525 11,2 +0,3 16 +0,30 22 +0,20 1,0 1,0
2526 11,2 +0,3 15 +0,30 22 +0,20 1,0 1,0
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BMUPOBW OJ1A TIPHNYOTO IHCTPYMEHTY

®opma 25

Homep
BUpPOGY
2527
2528
2529
2530
2531
2532
2533
2534
2535
2536
2537
2538
2539
2540
2541
2542
2543
2544
2545
2546
2547
2548
2549
2550
2551
2552
2553
2554
2555
2556

104

HOM.
11,2
11,2
11,2
11,2
11,2
12,3
12,3
12,3
12,3
12,3
13,3
13,3
13,3
13,3
13,3
14,3
14,3
14,3
14,3
14,3
15,3
15,3
15,3
15,3
15,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,3

d

rpaH. BipxX. HOM.

+0,3
+0,3
+0,3
+0,3
+0,3
+0,3
+0,3
+0,3
+0,3
+0,3
+0,3
+0,3
+0,3
+0,3
+0,3
+0,4
+0,4
+0,4
+0,4
+0,4
+0,4
+0,4
+0,4
+0,4
+0,4
+0,4
+0,4
+0,4
+0,4
+0,4

14
13
12
11
10
18
17
16
15
14
19
18
17
16
15
21
20
18
17
16
22
21
20
19
18
24
22
20
19
18

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

HAPMA

h

rpaH. Bipx.

+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,40
+0,40
+0,30
+0,30
+0,30
+0,40
+0,40
+0,30
+0,30
+0,30
+0,40
+0,40
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30

HOM.

22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
30
30
30
30
30
32
32
32
32
32

r

rpaH. Biax.
+0,20
+0,20
0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20

rl c
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0
1,0 1,0

<« 0O 3MICTY




ARTICLES FOR MINING TOOLS

®opma 26 [na apMmyBaHHA WapoLWeYyHNX [ONoT

For reinforcing roller cone bits

|
/
s |
|
|
a
Homep d h r
BUpOOY HOM. rpaH. BipX. HOM. rpaH. BipX. HOM. rpaH. BiaX.
2601 3,2 +0,3 5 +0,20 1,8 +0,20
2602 4,2 +0,3 6 +0,20 2,3 +0,20
2603 4,2 +0,3 5 +0,20 2,3 +0,20
2604 5.2 +0,3 8 +0,25 2,8 +0,20
2605 5.2 +0,3 7 +0,25 2,8 +0,20
2606 5,2 +0,3 6 +0,20 2,8 +0,20
2607 6,2 +0,3 9 +0,25 34 +0,20
2608 6,2 +0,3 8 +0,25 34 +0,20
2609 6,2 +0,3 7 +0,25 34 +0,20
2610 6,2 +0,3 6 +0,20 34 +0,20
2611 7,2 +0,3 11 +0,30 39 +0,20
2612 7,2 +0,3 10 +0,25 3,9 +0,20
2613 7,2 +0,3 9 +0,25 3,9 +0,20
2614 7,2 +0,3 8 +0,25 3,9 +0,20
2615 7,2 +0,3 7 +0,25 3,9 +0,20
2616 7,2 +0,3 6 +0,20 3,9 +0,20
2617 8,2 +0,3 13 +0,30 4,5 +0,20
2618 8,2 +0,3 12 +0,30 4,5 +0,20
2619 8,2 +0,3 11 +0,30 4,5 +0,20
2620 8,2 +0,3 10 +0,25 4,5 +0,20
2621 8,2 +0,3 9 +0,25 4,5 +0,20
2622 8,2 +0,3 8 +0,25 4,5 +0,20
2623 8,2 +0,3 7 +0,25 4,5 +0,20
2624 9,2 +0,3 14 +0,30 5,0 +0,25
2625 9,2 +0,3 13 +0,30 50 +0,25
2626 9,2 +0,3 12 +0,30 5,0 +0,25
2627 9,2 +0,3 11 +0,30 5,0 +0,25
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BMUPOBW OJ1A TIPHNYOTO IHCTPYMEHTY

®opma 26

Homep d h

BUpOOY HOM. rpaH. BipX. HOM.
2628 9,2 +0,3 10
2629 9,2 +0,3 9
2630 9,2 +0,3 8
2631 10,2 +0,3 16
2632 10,2 +0,3 15
2633 10,2 +0,3 14
2634 10,2 +0,3 13
2635 10,2 +0,3 12
2636 10,2 +0,3 11
2637 10,2 +0,3 10
2638 10,2 +0,3 9
2639 11,2 +0,3 16
2640 11,2 +0,3 15
2641 11,2 +0,3 14
2642 11,2 +0,3 13
2643 11,2 +0,3 12
2644 11,2 +0,3 11
2645 11,2 +0,3 10
2646 12,3 +0,3 18
2647 12,3 +0,3 17
2648 12,3 +0,3 16
2649 12,3 +0,3 15
2650 12,3 +0,3 14
2651 12,3 +0,3 13
2652 12,3 +0,3 12
2653 12,3 +0,3 11
2654 13,3 +0,3 19
2655 13,3 +0,3 18
2656 13,3 +0,3 17
2657 13,3 +0,3 16
2658 13,3 +0,3 15
2659 13,3 +0,3 14
2660 13,3 +0,3 13
2661 13,3 +0,3 12
2662 14,3 +0,4 21
2663 14,3 +0,4 20
2664 14,3 +0,4 18
2665 14,3 +0,4 17
2666 14,3 +0,4 16

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

190 HAPMA

rpaH. BiAX.

+0,25
+0,25
+0,25
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,25
+0,25
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,25
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,30
+0,40
+0,40
+0,40
+0,40
+0,40
+0,40
+0,40
+0,40

HOM.

50
50
50
55
55
55
55
55
55
55
55
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5

rpaH. BiaX.
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
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®opma 26

2667
2668
2669
2670
2671
12672
2673
2674
2675
2676
12677
2678
2679
2680
2681
2682
12683
2684

Homep
BUpPOOY

®opma 32

HOM.
14,3
14,3
14,3
15,3
15,3
15,3
15,3
15,3
15,3
15,3
15,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,3

ARTICLES FOR MINING TOOLS

d h

rpaH. Bipx. HOM. rpaH. Bipx. HOM.
+0,4 15 +0,40 7,5
+0,4 14 +0,40 7,5
+0,4 13 +0,40 7,5
+0,4 22 +0,40 8,0
+0,4 21 +0,40 8,0
+0,4 20 +0,40 8,0
+0,4 19 +0,40 8,0
+0,4 18 +0,40 8,0
+0,4 17 +0,40 8,0
+0,4 16 +0,40 8,0
+0,4 15 +0,40 8,0
+0,4 24 +0,40 8,5
+0,4 22 +0,40 8,5
+0,4 20 +0,40 8,5
+0,4 19 +0,40 8,5
+0,4 18 +0,40 8,5
+0,4 17 +0,40 8,5
+0,4 16 +0,40 8,5

rpaH. Bipx.

+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25

[na apmyBaHHsA pi3yiB o6epTanbHOro 6ypiHHA

For reinforcing rotary drilling cutters

B
75 # o
% — v I I
\ L
L | t \\\\[ L ] _,h_
B < 5 E ‘
y L]
L = — N
7~ b a A
~ <
. ~ - Y
| | o
2| | RRE 1
‘bglek 20.545 ”7 640,25 ) :0125
b-b5 B-B /-

<« BACK TO TABLE

R2

lpepa R25 %%

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

107



BMUPOBW OJ1A TIPHNYOTO IHCTPYMEHTY

®opma 33

®opma 34

108

Ana apmyBaHHsA pi3yiB o6epTanbHOro 6ypiHHA

For reinforcing rotary drilling cutters

b
o [~

% ‘ CARN I

\ Vo
N ] | \
~E o ] L o
A I A
~ $
%\ LA | .
SN A
I~ T~
4 ~ t
X
; =
! 20.0,45 ) 6¢U,25 7025
b-b
:‘Q \\\

[Ana apmyBaHHsA pi3LiB 06epTasbHOro 6ypiHHA No Byrnio i M'AKMM nopogam

For reinforcing rotary cutters for coal and soft rock

R
B v -
\( = \
NE O \ i i

—
AL iA o
’\) <
g’\ N Q
5 N
. — \ D
70 b
X
7 3
] P — 5% 095
A-A b-b B-B =
Q@ R2
/ 5 (pepa R25

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

HAPMA B




Ana apmyBaHHsA pi3uUiB o6epTanbHOro 6ypiHHA
no BYI/0 i M'AKUM nopoaam

®opma 34a

For reinforcing rotary cutters for coal and soft rock

o 45°
T
) AN
E M N
~ 9
/<\ 3
Q
© A
B B
: K
- d) (N L i =
4
PR e Ve 4 4202 925

504

b-b 5° B-B
5°
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(pepa R 25




BMUPOBW OJ1A TIPHNYOTO IHCTPYMEHTY

®opma 36 Ana apmyBaHHA pi3uiB o6epTanbHOro 6ypiHHA No Byrnio
For reinforcing rotary coal cutting tools
,fA az5
o r )
| B |— l_
[ b S
B,
Ivf/i\ X/ Q
N
b/
1| OB
Rals T
72° .
4|7 4 N 202 | | 3
14 7 04 -
A b-b
=z
g
T \e
NnA apMyBaHHA pi3LiB 06epTanbHOro 6ypiHHA
no BYMI0 i M'AKMM nopoaam
For reinforcing rotary cutters for coal and soft rock
302 a25
I r
L \,2} _I
D
T
ol
7035
b-b &
5 /\ﬁ -
A-A s kkl:
N
Ff,,,?—‘x:;ij\\\x (pepa R 25 .
HAYKOBO-BUPOBHUYA OIPMA
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HAPMA




ARTICLES FOR MINING TOOLS

®opma 38 [na apmyBaHHA pi3yiB o6epTanbHOro 6ypiHHA

For reinforcing rotary drilling cutters

"
Ty S
\
\
A iA
1 I
4
=X
L/
4202 | 025
= 5 —
1752045
B-B r-r
A-A
(pepa R25

, 66 B .
AN
2 7y
[ “Z /
L/

[na apmyBaHHA pi3yiB o6epTanbHOro 6ypiHHA Wnypis

®opma 40 . .
no B'A3KMM ropioynm ClaHuUAM i NTopoAam y C/laHLeBUX WaxTax

For reinforcing rotary drill cutters for viscous combustible shales and rocks in shale mines

N
N
M
N
1y
3
1
EEAN 2:03 403
2107
450
B A 56 B8
Nt
N 5
A
b l .
/ <
/ 7 \
N/ J \
5 )~
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BMUPOBW OJ1A TIPHNYOTO IHCTPYMEHTY

Ana apMyBaHHA KOPOHOK 06epTanibHOro 6ypiHHA reosoropo3BigyBasibHUX

®opma 41 . .
cBepanoBUH 1 nonarTteBux AonoT Had)TOBOI'O 6ypIHHﬂ
For the reinforcement of rotary drilling crowns for exploration wells and oil drilling paddles
Homep b h S
BUPOOY wom. PO uom P om, P
BIAX. BIAX. BIAX.
4101 3,0 +0,20 15 +0,40 1,5 +0,15
R 4102 6,0 +0,25 20 +0,45 4,0 10,20
4103 8,0 +0,25 20 +0,45 6,0 +0,25
4104 7,5 +0,20 15 +0,25 0,7 +0,15
4105 8,5 +0,20 15 +0,25 0,7 +0,15
S b 4106 9,5 +0,20 15 +0,25 0,7 +0,15
4107 1,8 +0,15 10 +0,25 1,8 +0,15
4108 3,0 +0,20 10 +0,25 1,5 +0,15
®opma 51 Ana apMyBaHHA KOPOHOK 06.epTaanoro 6ypiHHA
reosioropo3ssigyBaJ/ibHNX CKBa*XNH
For reinforcing rotary drilling crowns for exploration wells
B° Homep b h s
I BUPOGY  yom, PO om. ' Por (rpam.siax. +0,2)
_____ BiAX. BiAX.
k 5101 50 £0,20 7 +0,25 3
< 5102 7,5 £0,25 10 £0,30 3
5103 8,5 +0,30 8 +0,25 3
5104 8,5 +0,30 10 +0,30 3
5 s 5105 10,0 0,30 14 +0,40 4
5106 1,5 0,10 12 £0,35 3
5107 40 0,20 10 £0,30 4
5108 3,0 0,20 8 +0,25 3
5109 2,5 0,15 12 £0,35 3
5110 2,0 +0,15 12 +0,35 3
5111 3,0 +0,15 20 +0,50 4

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

e HAPMA "0 S



ARTICLES FOR MINING TOOLS

Ana apMyBaHHA KOPOHOK 06epTanbHOro 6ypiHHA

®opma 53 .
reojioropo3siayBajibHNX CKBa*XH
For reinforcing rotary drilling crowns for exploration wells
] S ,A o5 Homep d h
! BUPOOY (rpaH. Biax. £0,2) HOM.  rpaH. BiAX.
5301 5 5 +0,20
< 5302 5 8 +0,25
5303 5 10 +0,30
5304 7 15 +0,30
5305 7 20 +0,40
®opma '54 [na apmyBaHHA WapoLwWweYHnX [oNoT
For reinforcing roller cone bits
Homep d h
BUPOOY (rpaH. Biax. £0,3)  yom.  rpan. Biax.
5401 3,2 3 +0,15
< 5402 4,2 4 +0,15
5403 5.2 5 +0,20
5404 5.2 4 +0,15
5405 6,2 6 +0,25
5406 6,2 5 +0,20
a 5407 7,2 6 +0,25
5408 7,2 5 +0,20
5409 8,2 8 +0,25
5410 8,2 7 +0,25
5411 8,2 6 +0,20
5412 10,2 8 +0,25
5413 12,2 10 +0,30
5414 12,2 8 +0,25
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BMUPOBW OJ1A TIPHNYOTO IHCTPYMEHTY

®ooma 55 Ana apMmyBaHHA KOPOHOK rigpoyaapHoro 6ypiHHsA
P reosioropo3BigyBanbHUX CBepANOBUH

For reinforcing hydraulic shock drill bits for exploration wells

8035 )
R4
I T /
‘ /, r r
- —— Homep s 1
g\ Li.h‘ BUpPOOY (rpaH. Biax. +0,35) FpaH. Biax. £0,1
K
! ~ 5501 10,7 29,5 19,5
// 8 5502 17,7 380 21,0
v 1
//// \“\‘ ‘
\\
gf/%
=
nA apMyBaHHA KOPOHOK rigpoyaapHoOro 6ypiHHaA
®opma 57 Ana apmy p ApoyAap yp

reonoropossigyBajbHUX CBEPANOBUH

For reinforcing hydraulic shock drill bits for exploration wells

79:05

—

P°
b
Homep s b . ry r, o
Bupo6y (rpaH. Biax. £0,35) (rpaH.Biax. +0,4) rpaH. Biax. £0,1
I N
S 5701 10,7 9 45 195 295 2°
! 5702 12,7 10 50 260 380 4°
5703 14,7 11 55 430 57,5 4°
2 N

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

e HAPMA "0 S




®opwma 60

Q®opma 61

Ans apmyBaHHA 6ypoBux ceBepa

For reinforcing drill bits

PO°
W 22:10
«
& |
4510
PO°
25
R03
[nAa apmyBaHHA TaHreHuianbHNX pi3suiB
For reinforcing tangential incisors
24205
A p g5

ST [
o

Y | -
N

of T —

-

\>/j I

T * 3
55025

20204

B A-A
I$

025

B8 2

55
N7,
Cpepa 25 iz R25 \y




BMUPOBW OJ1A TIPHNYOTO IHCTPYMEHTY

InAa apmyBaHHA pi3uiB o6epTanbHOro 6ypiHHA

®opma 63 . . .
no nopojam cepeaHboi MiLLHOCTi Ta MiLHM

For reinforcing rotary drilling cutters in rocks of medium strength and strong

N s
KQ»/ o — Homep Bupoby (rpaH.Biax. +0,4)
l n §» 6301 6
R r6302 8
6303 10
25 1&: S
®opma 64 Ana apmyBaHHA pi3LiB ripHNYo[06yBHMX KOM6aIHIB MO BYrnio
For reinforcing coal mining tool cutters
654025
| i
A — S
V
\/ A § 9
N N
S
5 6 N
A
Y,
-
- Y
&
2445 7025 025 >
40’
A4 56 55
Ql
o g
6° 0 %00’925

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

e HAPMA "0 S



ARTICLES FOR MINING TOOLS

®opwma 65 Ana apmyBaHHA pi3uiB conefobyBHUX KOMbaHiB

For reinforcing cutters of salt mining combines

60°+1°
ar.. gé6
Q
+ °
[N
N N
h Q
AN 7
su
®opma 66 Ana apmyBaHHA GyfiBeNbHMX iHCTPYMEHTIB
For reinforcing construction tools
no°
30 05 / D
\
7 1 |
805 Q g
5 N
S N
N
B 05 H
\Q
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®opma 67
Homep
BUpPOOY

6701

6702

6703

6704

[nAa apmyBaHHA NOPOAHMX i BYFiNbHUX pi3uUiB

Pv°
R15
(gepa R,
\)Olo
a

HOM. rpaH. Biax. HOM.
7 +0,3 15
9 +0,3 17
16 +0,3 24
12 +0,3 20

rpaH. BiaXx.

+0,45
+0,45
+0,60
+0,60

For reinforcing rock and coal cutters

35
4,5
8,0
6,0



BCTABKU-3ATOTOBKW
31 CMEMEHUX TBEPOUX CI1J1ABIB
and BUCAOOYHOIO IHCTPYMEHTY

INSERTS-BLANKS OF SINTERED CARBIDE ALLOYS
FOR UPSETTING TOOL

OOPMU TA PO3MIPU
FORMS AND DIMENSIONS

19



[No3HaueHHA
dopmu

NMo3HauyeHHA
CTaHaapTy

Ecki3 Bupoby

PekomeHpoBaHe
NPU3Ha4YeHHs

®opma 1

®opma 2

®dopma 3

®opma 4

®opma 5

®dopma 6

®opma 7

FOCT 10284-84

Jo MaTpuub

A5 BUCAAKM BONTIB | FBUHTIB
nig, HakaTKy i Hapi3Ky

i ANs 3aKNenoK

Jo mMaTpuup

A5 BUCAAKM BONTIB | TBUHTIB
nig, HakaTKy i Hapi3Ky

i ANs 3aKNenoK

3 NOTalHOK rOJIOBKOK

Jo maTpuup

A5 BACAAKM LWypyniB

3 NiBKPYI/1010 r0JI0BKOIO,
GONTIB i TBUHTIB Mif HaKaTKy

Jo MaTpuub
ON15 BUCAAKM WypyniB
nig, HakaTKy
3 NOTalHOI FOJI0BKOIO

Jo MaTpuub
A5 BUCagku 6onTie
3 MiZir0JIOBKOM

Jo nyaHcoHiB
nonepeaHbLOi BUCAAKU
6oNTiB, rBUHTIB, LLUYpPYNiB
i 3aKnenok

Jlo nyaHcoHiB

KiHLUEeBOi BUCaaKu

60TiB, TBMHTIB i 3aK/1ENOK
3 NiBKPYI/100 F0JIOBKOHO




Mo3HauveHHs lNMo3Ha4eHHs . PekomeHpoBaHe
Ecki3 Bupoby
dopmu CTaHpApTY NPU3HaYeHHs

Jo nyaHcoHiB

®opma 8 KiHLeBoT B1uCcaaKu
6ONTiB 3 LUECTUIPaHHO
rOJI0BKOKO

®opma 9 - —+ [o Biapi3HMX BTY 10K

/ Jo matpuup

®opma 10 A5 BUCAJIKM raliok

(IV onepauis) S7-517
FOCT 10284-84

Jo maTpuup

®opma 11 A5 BUCAAKM rafoK
(IV onepauis) S17-S30
3aroToBKM BCTaBOK

®opma 12 ] 1 AN BUCAAKM raioK
(Il onepauiis)
Jo nyaHcoHiB

$opma13 | | 4 - ANns BUcagku 60nTiB, FBUHTIB

3 NJ1aCKOK roJI0OBKOKO




Q®opma 1

Mo3HaueHHAa

1010-0701
1010-0331
1010-0332
1010-0333
1010-0334
1010-0335
1010-0702
1010-0703
1010-0704
1010-0705
1010-0706
1010-0707
1010-0708
1010-0709
1010-0711
1010-0712
1010-0713
1010-0714
1010-0715
1010-0716
1010-0717
1010-0346
1010-0347
1010-0718
1010-0719
1010-0721
1010-0722
1010-0723

[o maTpuub gna Bucagku 60nTiB i FBUHTIB Nif HaKaTKy i Hapi3Ky
i AnA 3aKnenok

To dies for mounting bolts and screws for knurling and cutting and for rivets

Mo3HaueHHA

ST - -—-
H
d D H
08 10 10 10100724
10 10 16  1010-0725
12 10 16  1010-0726
14 10 16  1010-0727
16 10 16  1010-0728
18 10 16  1010-0729
2,1 12 28 1010-0731
23 12 28 1010-0732
25 13 28 10100733
28 28 28 10100734
28 15 36 1010-0735
3,1 15 36 1010-0736
33 15 36 1010-0737
38 28 36 10100738
38 17 36 1010-0739
42 17 40 1010-0741
42 20 40 1010-0742
48 20 40 10100743
48 17 40 1010-0744
48 28 40  1010-0745
51 22 40 1010-0746
51 20 40  1010-1803
53 20 40  1010-0747
58 20 40  1010-1804
58 28 40  1010-0748
66 28 40  1010-1805
69 28 40  1010-1801
75 28 60  1010-1802

8,5
8,5
8,9
9,5
10,2
11,1
11,5
12,1
12,6
13,5
14,1
14,6
15,2
16,3
17,1
17,5
18,5
19,3
20,3
21,2
23,2
25,8
26,2
28,8
29,2
325
35,2
41,1

28
30
30
30
35
35
35
35
35
35
45
45
45
45
45
45
45
45
50
50
60
60
60
60
60
60
75
75

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
30
60
60



®opma 2

Mo3HaueHHA

1010-0751
1010-0752
1010-0753
1010-0754
1010-0755
1010-0756
1010-0757
1010-0758
1010-0759
1010-0761
1010-0371
1010-0762
1010-0763
1010-0764
1010-0765
1010-0766
1010-0767
1010-0768
1010-0769
1010-0771
1010-0772
1010-0381
1010-0773
1010-0774
1010-0775

Jlo maTpuub AnA BUCagKku 60onTiB i rBUHTIB Nig HaKaTKy i Hapi3Ky
i ANA 3aKNenoK 3 NOTanHOIO roJIoBKOIK

For dies for mounting bolts and screws for knurling and cutting and for countersunk rivets

- N
H
d D, o

0,8 2,3 90°
1,0 2,3 90°
1,0 2,7 920°
1,4 3,0 90°
1,8 4,0 920°
2,3 4,7 920°
2,3 56 90°
2,5 5,6 90°
2,8 56 920°
3,1 7,5 920°
33 6,5 920°
3,8 7,5 920°
4,2 9,5 90°
4.8 9,5 90°
51 11,0 90°
5,8 11,0 920°
6,9 15,0 20°
7,3 14,5 920°
7,8 14,5 20°
8,7 18,0 90°
9,7 17,0 75°
9,7 18,0 920°
10,5 22,0 920°
1,7 20,0 75°
1,7 22,0 20°

10
10
10
12
12
15
15
15
15
20
20
20
20
20
20
20
28
28
28
28
32
32
32
36
36

10
16
16
16
16
25
25
25
25
36
36
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50



Jlo MaTpuub ANA BUCaAKM WYpYniB 3 NiBKPYroIo FoN0BKOIO,

®opma 3 .. N
60nTiB | rBUHTIB nig HakaTKy
To dies for heading screws with a round head, bolts and knurled screws
SIS - S NS
h
H

Mo3HaueHHA d d, h D H
1010-0843 1,4 1,2 5,0 10 12
1010-0846 1,8 1,5 7,0 10 12
1010-0847 2,4 1,9 3,5 10 16
1010-0848 24 1,9 5,0 10 16
1010-0849 24 1,9 7,0 10 16
1010-0851 24 1,9 9,0 10 16
1010-0852 2,8 2,3 3,5 13 18
1010-0853 2,8 2,3 50 13 18
1010-0854 2,8 2,3 7,0 13 18
1010-0855 2,8 2,3 9,0 13 18
1010-0856 2,8 2,3 11,0 13 18
1010-0857 3,3 2,7 50 13 20
1010-0858 3.3 2,7 7,0 13 20
1010-0859 33 2,7 9,0 13 20
1010-0861 33 2,7 11,0 13 20
1010-0862 33 2,7 13,0 13 22
1010-0863 33 2,7 15,0 13 22
1010-0864 3,8 3,1 50 17 18
1010-0865 3,8 3,1 7,0 17 18
1010-0866 3,8 3,1 9,0 17 20
1010-0867 3,8 3,1 11,0 17 20
1010-0868 3,8 3,1 13,0 17 20

1010-0869 3,8 3,1 15,0 17 20




®opma 3

Mo3HaueHHA

1010-0871
1010-0872
1010-0873
1010-0874
1010-0875
1010-0876
1010-0877
1010-0878
1010-0879
1010-0881
1010-0882
1010-0883
1010-0884
1010-0885
1010-0886
1010-0887
1010-0891
1010-0892
1010-0893
1010-0894
1010-0895
1010-0896
1010-0897
1010-0898
1010-0899
1010-0901
1010-0902
1010-0903
1010-0904
1010-0905
1010-0906
1010-0907
1010-0908
1010-0909
1010-0911
1010-0912
1010-0913
1010-0914
1010-0915
1010-0916

3,8
3,8
3,8
4,8
4,8
4,8
4,8
4,8
4,8
4,8
4,8
4,8
4,8
4,8
4,8
4,8
56
56
5,8
5,8
5,8
58
58
58
58
58
5,8
58
5,8
5,8
5,8
7,6
7,6
7,8
7,8
7,8
7,8
7,8
7,8
7,8

3,1
3,1
3,1
39
39
39
39
39
39
39
39
4,2
4,2
4,2
4,2
4,2
4,7
4,7
4,7
4,7
4,7
4,7
4,7
4,7
4,7
5,1
5,1
5,1
51
51
51
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,9

17,0
19,0
23,0
50
7,0
9,0
11,0
15,0
19,0
23,0
27,0
9,0
14,0
19,0
24,0
29,0
23,0
30,0
7,0
11,0
15,0
19,0
23,0
27,0
36,0
6,0
11,0
16,0
21,0
26,0
29,0
19,0
30,0
19,0
23,0
27,0
31,0
36,0
39,0
7,0

17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
35
18
20
22
25
28
30
30
36
20
25
30
35
40
35
40
18
22
25
30
35
38
40
18
22
25
30
36
40
30
40
30
35
38
40
45
45
18



®opma 3

Mo3HaueHHA

1010-0917
1010-0918
1010-0919
1010-0921
1010-0922
1010-0923
1010-0924
1010-0925
1010-0926
1010-0927
1010-0928
1010-0929
1010-0931
1010-0932
1010-0933
1010-0934
1010-0935
1010-0936
1010-0937
1010-0938
1010-0939
1010-0941
1010-0942
1010-0943
1010-0944
1010-0945
1010-0946
1010-0947
1010-0948
1010-0949
1010-0951
1010-0953
1010-0954
1010-0955
1010-0956
1010-0957
1010-0958
1010-0959
1010-0961
1010-0962

7,8
7,8
7,8
7,8
7,8
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
11,7
1,7
1,7
11,7
11,7
11,7
11,7
1,7
1,7
1,7
1,7
13,7
13,7
13,7
13,7
13,7
15,7
15,7
15,7
15,7
15,7
15,7
15,7
15,7

6,9
6,9
6,9
6,9
6,9
7,7
7,7
7,7
7,7
8,7
8,7
8,7
8,7
8,7
8,7
8,7
9,7
9,7
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
12,3
12,3
12,3
12,3
12,3
14,3
14,3
14,3
14,3
14,3
14,3
14,3
14,3

12,0
17,0
22,0
27,0
32,0
8,0
31,0
36,0
39,0
6,0
12,0
17,0
22,0
29,0
34,0
39,0
8,0
39,0
50
10,0
15,0
20,0
25,0
30,0
35,0
40,0
45,0
8,0
15,0
20,0
25,0
35,0
50
10,0
15,0
20,0
25,0
30,0
35,0
40,0

25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40

22
25
30
38
40
20
40
45
50
25
25
25
30
35
40
50
20
50
25
25
25
30
30
40
40
50
50
25
25
25
35
45
20
20
20
30
30
40
50
50



®opma 3

Mo3HaueHHA

1010-0963
1010-0964
1010-0965
1010-0966
1010-0967
1010-0968
1010-0971
1010-0972
1010-0973
1010-0974
1010-0975

®opma 4

Pv°

Mo3HaueHHA

1010-0781
1010-0782
1010-0783
1010-0784
1010-0785
1010-0786
1010-0787
1010-0788
1010-0789
1010-0791
1010-0792
1010-0793

[o maTpuub Ana BUCAfKM WYpPYniB Nig HaKaTKy 3 NOTaHOIO roIOBKOKO

d
17,7
17,7
17,7
17,7
17,7
17,7
19,7
21,7
23,7
26,7
29,7

d,
15,7
15,7
15,7
15,7
15,7
15,7
17,9
19,9
21,5
24,5
27,1

To dies for inserting knurled screws with countersunk head

h
15,0
20,0
25,0
30,0
35,0
40,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0

45
45
45
45
45
45
45
50
60
60
60

G2,

¥ e
h
H

d d, h D,
1,4 1,2 3,5 3,0
14 1,2 50 3,0
1,8 1,5 3,0 3,8
1,8 1,5 50 3,8
1,8 1,5 7,0 3,8
2,3 1,9 3,0 4,7
2,3 1,9 50 4,7
2,3 1,9 7,0 4,7
2,3 1,9 9,0 4,7
2,8 2,3 3,0 5,6
2,8 2,3 50 5,6
2,8 2,3 7,0 5,6

D
12
12
12
12
12
15
15
15
15
15
15
15

25
30
35
40
45
50
30
30
30
30
30

H
15
15
15
15
15
15
15
15
20
15
15
15



®opma 4

NMo3HaueHHA

1010-0794
1010-0795
1010-0796
1010-0797
1010-0798
1010-0799
1010-0801
1010-0802
1010-0803
1010-0804
1010-0805
1010-0806
1010-0807
1010-0808
1010-0809
1010-0811
1010-0812
1010-0813
1010-0814
1010-0815
1010-0816
1010-0817
1010-0818
1010-0819
1010-0822
1010-0823
1010-0824
1010-0825
1010-0826
1010-0827
1010-0828
1010-0829
1010-0831
1010-0832
1010-0833
1010-0834
1010-0835
1010-0836

2,8
2,8
33
33
33
33
33
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
4,8
4,8
4,8
4,8
4,8
4,8
4,8
4,8
5,8
5,8
58
5,8
58
58
58
7,8
7,8
7,8
7,8
9,7
9,7
9,7

2,3
2,3
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
39
39
3,9
3,9
39
39
39
39
4,7
4,7
4,7
4,7
4,7
4,7
4,7
6,0
6,0
6,0
6,0
7,7
7,7
7,7

9,0
11,0
50
7,0
9,0
11,0
13,0
50
7,0
9,0
11,0
13,0
15,0
17,0
19,0
23,0
50
7,0
9,0
11,0
15,0
19,0
23,0
27,0
11,0
15,0
19,0
23,0
27,0
31,0
38,0
19,0
23,0
27,0
31,0
31,0
36,0
39,0

5,6
5,6
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
74
74
74
74
74
74
74
74
74
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
14,5
14,5
14,5
14,5
18,0
18,0
18,0

D

15
15
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
28
28
28
28
28
28
28

H

15
15
15
15
25
25
25
15
15
35
35
35
35
35
35
35
15
20
20
20
25
30
35
38
20
25
30
35
38
40
45
30
35
38
40
40
45
50



®opma 5

1010-0981
1010-0982
1010-0983
1010-0984
1010-0985
1010-0986

Mo3HaueHHA

J[lo maTpuub ana Bucagkm 60nTiB 3 NiAronoBKom

Rl
I S
h
H

d d, h
5,1 5,8 3,5
6,9 7,8 4,5
8,7 9,7 55
10,5 11,7 6,5
12,3 13,7 7,5
14,3 15,7 8,5

20
25
25
30
35
45

To heading bolt dies

36
36
36
36
36
40




®opma 6

1010-0471
1010-0472
1010-0473
1010-0474
1010-0475
1010-1651
1010-0477
1010-1652
1010-0479
1010-1653
1010-0481
1010-1654
1010-0482
1010-0483
1010-0484
1010-0485
1010-0486
1010-1655
1010-1657
1010-1659
1010-1665

Mo3HaueHHAa

To punches for pre-mounting bolts, screws, screws and rivets

[lo nyaHCOHiB nonepeaHbOI BUCaAKMN
60nTiB, FBUHTIB, LLYPYNIB i 3aKNenokK

R7
N} - - - ™
d d, h

2,1 2,9 2,5

2,7 3,5 3,0

3,1 4,0 3.2

3,7 4,6 3,6

4,7 5,0 4,5

5,1 7.1 11,0
5,7 7,1 12,0
6,9 9,0 13,0
7.7 9,7 13,0
8,7 11,3 13,5
9,5 11,2 13,5
10,5 14,0 16,0
11,5 13,5 14,0
13,5 15,4 14,0
14,1 19,7 15,0
15,6 18,4 18,0
17,7 24,1 19,0
19,5 25,0 24,0
21,4 27,0 24,0
23,4 28,8 24,0
29,4 37,6 44,0

15
15
15
20
20
22
22
28
28
28
32
32
32
35
35
40
40
40
45
45
50

18
18
18
18
18
20
20
20
25
25
25
30
30
30
32
32
32
40
40
45
60



®opma 7

1010-1671

1010-1672
1010-1673
1010-1674
1010-0494
1010-0495
1010-1675
1010-0498
1010-1676
1010-1677
1010-1678
1010-0502
1010-1679
1010-1681

1010-1682
1010-1683
1010-1685
1010-1692
1010-1694
1010-1695
1010-1696
1010-1697
1010-1698
1010-1699

NMo3HaueHHA

To the punches for the final landing of bolts, screws and rivets with a round head

Jl0 nyaHCOHIB KiHLeBOI BUcagKku 60onTis, rBUHTIB
i 3aKnenok 3 NiBKpYyrsioto ronoBKoto

3,5

4,4

53

6,3

7.1

8,8

10,5
11,0
11,0
11,0
13,0
14,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
24,0
28,0
28,0
32,0
34,0
35,0
44,0

1,9
24
2,9
34
3,8
4,7
14,3
6,0
8,5
11,0
17,0
7,5
11,0
15,0
8,3
9,5
13,5
13,0
16,0
22,0
25,0
19,0
27,0
33,0

10
10
12
14
14
16
20
20
20
20
24
26
26
26
26
35
35
40
40
40
45
45
45
45

10
10
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
30
30
30
30
30
30



®opma 8

1010-1701
1010-1702
1010-1703
1010-1704
1010-1705
1010-1706
1010-1707
1010-1806
1010-1708
1010-1709
1010-1711
1010-1712
1010-1713
1010-1714
1010-1715
1010-1716
1010-1717
1010-1718

lMlo3HaueHHA

[lo nyaHCOHIB KiHLieBOI BMcagKn 60nTiB 3 LLeCTUrpaHHoi rosoBKOIo

30°
Q\ /
Vi
D, h
6,0 0,9
7,0 1,0
8,9 1,5
9,6 1,5
10,5 1,5
11,5 1,8
12,6 1,8
15,0 1,8
15,0 1,8
16,8 1,8
19,5 1,9
21,2 2,1
24,0 2,3
26,8 2,5
28,5 2,8
31,8 3,0
36,4 33
40,5 3,8

To the dies of the final fit of the hex bolts

16
22
22
22
25
25
25
30
35
35
35
45
45
50
50
60
60
60

20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
30
30
35
35
35
35



®opma 9

Mo3HaueHHA

1010-1721
1010-1722
1010-1723
1010-1724
1010-1725
1010-1726
1010-1727
1010-1728
1010-1729
1010-1731
1010-1732
1010-1733
1010-1734
1010-1735
1010-1736
1010-1737
1010-1738
1010-1739

0,8
1,0
1,4
1,6
1,8
2,3
2,8
3,2
3,6
3,8
4,2
4,8
5,2
5,7
6,0
6,9
7,7
8,0

30°

U L1 L1 L1 L1 U1 N N N N N OO oo oo oo oo oo o =

O 0 0 0 0 o O

10
10
10
10
14
14
14
18
18
18

— - —
H Mo3HaueHHA
10 1010-1741
12 1010-1742
12 1010-1743
12 1010-1744
12 1010-1745
12 1010-1746
12 1010-1747
14 1010-1748
14 1010-1749
14 1010-1751
14 1010-1752
14 1010-1753
16 1010-1754
16 1010-1755
16 1010-1756
16 1010-1757
16 1010-1758
16 1010-1759

o Bigpi3HNX BTYNOK

O VOV U1 L1 L1 »n 1 L1 L1 »h O

[ U W (S U U O S —
D B N N O O O O

To cutting sleeves

22
24
24
24
27
27
27
27
30
30
32
32
36
40
44
44
48
48

18
20
20
20
22
22
22
22
25
25
28
28
30
32
36
36
40
40



®opma 10

1010-0991
1010-0992
1010-0544
1010-0993
1010-0545
1010-0994
1010-0546
1010-0995
1010-0996
1010-0997

[o maTtpuub anAa sucapgku ranok (IV onepauia) S7-S17

105457

2 @acky

Mo3HaueHHA

2

51

6,6
6,6
7,6
7,6
8,6
9,4
11,6
12,6
13,6

Matrices for nuts landing (IV operation) S7-517

4,9
6,3
6,3
73
7,3
8,3

9,1

11,3
12,3
13,3

22
22
36
22
36
36
36
36
40
40



®opma 11

Mo3HaueHHA

1010-1813
1010-1807
1010-1814
1010-1808
1010-1815
1010-1809
1010-1816
1010-0549
1010-1817
1010-0550
1010-1818
1010-0551
1010-1810
1010-0552
1010-1811
1010-0553
1010-0554
1010-1812

[o maTtpuub ana sncapku ranok (IV onepauia) S17-S30

Matrices for nuts landing (IV operation) S17-S30

Po3mip ramku "nip karou"
16
(17)
18
(19)
21
(22)
16
(17)
18
(19)
21
(22)
24
24
27
27
30
30

12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

h1
9,8
10,3
10,4
11,0
12,7
13,2
9,8
10,3
10,4
11,0
12,7
13,2
14,4
14,4
16,2
16,2
17,9
17,9

21,0
21,0
21,5
21,5
23,5
23,5
21,0
21,0
21,5
21,5
23,5
23,5
26,5
26,5
28,0
28,0
29,5
29,5

22
22
22
22
22
22
36
36
36
36
36
36
26
45
36
45
45
26



®opma 12

Mo3HaueHHA

1010-1771
1010-1772
1010-1773
1010-1774
1010-1775
1010-1776
1010-1777

®opma 13

Blanks inserts for landing nuts (Il operation)

D i i EESM S
H

d d, h
7.6 5,9 8,2
10,6 8,5 9,4
1,4 11,3 10,9
15,6 12,6 14,0
19,9 15,8 18,6
23,9 19,0 25,8
30,0 24,0 28,5

[lo nyaHCOHIB ANA BUCagKn 60nTiB, FBUHTIB 3 NJIACKOIO rO/IOBKOIO

NMo3HaueHHA

1010-0508
1010-0509
1010-0510
1010-0511
1010-0512
1010-0513
1010-0514

To punches for disembarking bolts, flat head screws

30
30
35
40
45
50
55

D

16
20
26
30
32
40

3aroToBKM BCTaBOK AnA Bucaaku ranok (Il onepauia)

20
20
25
25
30
40
40

H
10
16
20
20
25
25
28



BOJIOKN-3ATOTOBKHU
13 TBEPOUX CNEYEHUX CIJ1ABIB
a4 BOJIOYIHHA APOTY
| MPYTKIB KPYTJ10Io NMEPEPI3Y

DIES-BLANKS OF SINTERED HARD ALLOYS FOR DRAWING WIRE
AND ROUND SECTION RODS

OOPMU TA PO3MIPU
FORMS AND DIMENSIONS
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BOJIOKN-3ATOTOBKW OJ1d BOJIOYIHHA OPOTY

lNMo3HauyeHHs lNMo3HayeHHs .
Ecki3 Bupoby PekomMeHpoBaHe NpU3HayYeHHSA
dopmum CTaHAapTy
|
I
1
|
2 ?
|
|
[nsa iHCTpyMeHTyY, Nnpu3HayeHoro Ans
3 [OCT 9453-75 _ BONOUINHA APOTY
I NPYTKIB KPYI/10ro repepisy
3 YOPHMX | KOJIbOPOBUX METaNiB
|
\
|
|
4 |
|
\
5
HAYKOBO-BUPOBHUYA OIPMA
138

HAPMA




DIES-BLANKS FOR DRAWING WIRE AND ROUND SECTION RODS

lNMo3Hau4eHHs lMo3Ha4eHHs .
Ecki3 Bupoby PekomMeHpoBaHe NpU3HayYeHHSA
dopmum CTaHAapTy
|
\ ‘ x
6 |
|
\
7 I
[ns iHCTpyMeHTY, Npu3HavyeHoro
8 [OCT 9453-75 | A7 BOTIOUINHA APOTY
I NPYTKIB KPYI/10ro repepisy
3 YOPHMX | KOJIbOPOBUX METaNiB
AN
9
|
! /\
10

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA
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BOJIOKN-3ATOTOBKW OJ1d BOJIOYIHHA OPOTY

Mo3HauyeHHA lNMo3HayeHHsA .
e R Ecki3 Bupoby PekomMeHpoBaHe NpU3HaY€HHSA

11

12
|
|
|
|
‘ [ns iHCTpyYMeHTY, NpU3Ha4YeHoro

i | 0151 BOJIOYiHHS ApOTY

13 FOCT 9453-75 [ i NpyTKiB KpYr/10oro nepepisy
i 3 YOPHUX | KONIbOPOBUX METANIB
|
[
|
! x

14 |
|
\

15

HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA
140

HAPMA




DIES-BLANKS FOR DRAWING WIRE AND ROUND SECTION RODS

Mo3HauveHHs lMo3Ha4eHHsA .
Ecki3 Bupoby PekomMeHpoBaHe NpU3HaY€HHSA
dopmum CTaHAapTy
\
|
16 |
|
|
[
\
[
17 |
|
|
!
l
‘ [ns iHCTpyYMeHTY, NpU3Ha4YeHoro
18 [OCT 9453-75 | | AJ1A BOTIOHIRHA APOTY
i NPYTKIB KPYI/10ro riepepisy
\ 3 YOPHUX | KOJIbOPOBUX MeTaniB
|
!
|
[
19 |
|
|
\
\
I
20 |
|
|
!

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA “



BOJIOKN-3ATOTOBKW OJ1d BOJIOYIHHA OPOTY

®opma 1
0°
o
N ‘ N MosHaueHHs D H h h,
| 1980-0001 6,0 4,0 1,4 0,8
- < 1980-0002 8,0 50 1,6 1,0
[ON
9
<
R13
05 x45°
0
®opma 2
0°
w0°
Wl
x <
, -
05 x45°
0
Mo3HaueHHA D H d h h, h, r
1980-0011 6,0 4,0 0,1 0,6 0,8 1,2 1,2
1980-0012 6,0 4,0 0,2 0,7 0,8 1,2 1,2
1980-0013 6,0 4,0 04 0,8 0,8 1,2 1,2
1980-0014 8,0 50 0,1 0,6 1,0 1,5 1,5
1980-0015 8,0 50 0,2 0,7 1,0 1,5 1,5
1980-0016 8,0 5,0 04 0,8 1,0 1,5 1,5

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

1“2 HAPMA B



DIES-BLANKS FOR DRAWING WIRE AND ROUND SECTION RODS

®opma 3
60°
v’
d
HINEIA
% R15 MNo3HaueHHA D H d h h,
< 1980-0021 60 40 0,1 0,6 1,3
- 1980-0022 60 40 02 07 1,5
N 1980-0023 80 50 01 0,6 1,8
</ 1980-0024 80 50 04 08 21
R15 05 x45°
(@epa
0
®opma 4
60°
-
a
; ! V MNo3HaueHHA d h h, h,
1980-0031 0,6 1,3 0,2 1,5
. | s 1980-0032 08 15 03 13
. 1980-0033 1,0 1,8 0,3 1,3
= 1980-0034 13 21 04 10
QN

@ 05 <45°

28

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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BOJIOKN-3ATOTOBKW OJ1d BOJIOYIHHA OPOTY

®opma 5
60°
#55
-
a /
|
\ } : Mo3HaueHHA
N N 1980-0041
. ‘ /\\ R 1980-0042
1980-0043
3 1980-0044
N\ | & 1980-0045
| 1980-0046
7 05 x45" 1980-0047
455 1980-0601
®opma 6

NS - , / Mo3HaueHHs
A < 1980-0051
| 1980-0052
Q <

! 1980-0053
< 1980-0054
N | < 1980-0055
Q 1980-0602

0° .

15 x45

277

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

e HAPMA

d
0,5
0,8
1,3
1,8
2,3
1,1

d
0,2
0,4
0,6
0,8
1,0
1,3
1,5
0,1

2,0
2,8
3,5
4,5
55
3,5

1,2 0,2 2,5
1,2 0,2 2,5
1,4 0,2 2,3
1,8 0,3 2,0
2,1 0,3 1,8
24 04 1,5
2,6 0,5 1,3
1,2 0,2 2,5

03 30 25
03 26 25
04 22 20
04 18 15
o6 15 15
04 22 20

<« O 3MICTY




DIES-BLANKS FOR DRAWING WIRE AND ROUND SECTION RODS

®opma 7
40°
700
W
R2
Sl )
™
Q\
N
(\l\
o 1545°
213
®opma 8
50°
217
720
a
| |
L] s
X <
<
N <
@ 15 x45°
21

<« BACK TO TABLE

Mo3HaueHHA

1980-0061

1980-0062

Mo3HaueHHA d

1980-0071 0,8
1980-0072 1,3
1980-0073 1,5
1980-0074 1,8
1980-0075 2,0
1980-0076 2,3
1980-0077 2,5
1980-0078 2,8
1980-0079 3,2
1980-0081 34
1980-0082 3,8
1980-0603 4,2
1980-0604 4,7

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY

HARMA

2,5
3,5
4,0
4,5
50
55
6,0
6,5
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5

0,3
04
04
04
0,4
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,7
0,7
0,7

0,3
0,5

4,7
4,2
4,0
3,8
3,5
3,3
3,1
2,9
24
2,2
2,0
1,8
1,6

3,0
3,0
2,5
2,5
2,5
2,0
2,0
2,0
2,0
1,5
1,5
1,5
1,5

145



BOJIOKN-3ATOTOBKW OJ1d BOJIOYIHHA OPOTY

®opma 9

Mo3HaueHHA
1980-0091
W 1980-0092

1980-0093

‘ 1980-0094
1980-0095

— 1980-0096
1980-0097

1980-0098

| 1980-0099
Ag\\\zgi///;} e 1980-0101

2% 1980-0102
1980-0103
1980-0104

1980-0105
1980-0106

5

®opma 10

NMo3HaueHHA

1980-0111
4 1980-0112

m 1980-0113
L 1980-0114
‘ 1980-0115
L& < 1980-0116

1980-0117
1980-0118
& 1980-0119
| 1980-0121
U 1980-0122

Y 145" 1980-0123
1980-0124

B

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

146 HAPMA

1,5
1,8
2,3
2,7
3,2
3,8
4,0
4,2
4,5
4,7
5,2
55
5,7

0,8
1,0
1,3
1,5
1,8
2,0
2,3
2,5
2,8
3,0
33
35
3,8
4,2
4,7

3,2
3,5
4,7
58
7,0
8,2
8,4
8,8
9,2
9,5
9,0
8,7
8,5

2,5 0,3
3,0 0,3
3,5 0,4
4,0 04
4,5 0,5
50 0,5
55 0,5
6,0 0,5
6,5 0,5
7,0 0,6
7,5 0,6
8,0 0,6
8,5 0,7
9,0 0,7
9,5 0,8

1,0 56 40
1,0 52 40
1,0 48 40
1,0 45 40
1,0 41 35
1,0 38 35
1,0 36 35
1,0 34 30
1,0 30 30
1,0 30 30
1,0 30 30
1,0 30 30
1,2 30 30

<« O 3MICTY




DIES-BLANKS FOR DRAWING WIRE AND ROUND SECTION RODS

®opma 11

R3
K
70° 15x45°
g0
®opma 12
50°
g0
s
a }
| |
AN
: NN
-
N\ <

-

15x45°

#30
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HARMA

Mo3HaueHHA

1980-0131
1980-0132
1980-0133
1980-0134
1980-0135
1980-0136
1980-0137
1980-0138
1980-0139
1980-0141
1980-0142
1980-0143

Mo3HaueHHA

1980-0151
1980-0152
1980-0153
1980-0154
1980-0155
1980-0156
1980-0157
1980-0158
1980-0159
1980-0161
1980-0162
1980-0163
1980-0164
1980-0165
1980-0166
1980-0167
1980-0168
1980-0169

d
4,2
4,7
5,2
54
5,7
6,0
6,2
6,7
7,0
7,7
8,0
8,6
9,0
9,6
10,0
10,5
11,5
12,5

2,3
2,8
3,2
3,5
3,8
4,2
4,5
4,7
5,2
54
5,7
6,2

h
10,0
9,5
90
8,8
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,0
7,5

8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
9,0
10,0
10,0
10,0
11,0
11,0
11,0

h

0,8
1,0
1,0
1,2
1,2
1,5
1,5
1,5
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5
2,5
3,0
3,0

2,5
3,0
3,5
4,0
4,0
4,5
4,5
4,5
4,0
4,0
4,0
4,0
35
3,5
35
3,5
3,0
3,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2

4,0
4,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,5
3,5
3,5
3,5
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BOJIOKN-3ATOTOBKW OJ1d BOJIOYIHHA OPOTY

®opma 13
720
W
MNo3HaueHHA
P 1980-0171
! 1980-0172
N 1980-0173
< ' 1980-0174
. % | 1980-0175
1980-0176
1980-0177
70° 1545° 1980-0178
. 1980-0179
1980-0181
®opma 14
0°
827
B°
Vi MNo3HaueHHA d
1980-0191 9,6
I . 1980-0192 10,5
| = 1980-0193 11,5
" ‘ < 1980-0194 12,5
- 1980-0195 13,5
| s 1980-0196 145
N\ I < 1980-0197 15,5
. 1980-0198 16,5
2:45°
B34

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

18 HAPMA

8,0
8,0
8,0
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0

d h
5,7 2,0
6,2 2,0
6,7 2,5
7,0 2,5
7,7 3,0
8,6 3,0
9,6 3,0
10,5 35
11,5 3,5
12,5 35
h1 h2 h3

30 50 40
30 50 40
30 50 40
30 45 40
35 45 35
35 45 35
35 40 35
35 40 35

<« O 3MICTY




DIES-BLANKS FOR DRAWING WIRE AND ROUND SECTION RODS

®opma 15
760
a
N Mo3HaueHHsA
1980-0201
9 1980-0202
1980-0203
[ON
)
N N
60° .
B 45
B35
Q®opma 16
g,
8°
) 4 ; NMo3HaueHHA
1980-0211
o 1980-0212
! " 1980-0213
N h 1980-0214
1980-0215
N
- 1980-0216
AN 1980-0217
Q , 1980-0218
70 25
1980-0219
250
1980-0221
1980-0222
1980-0223
1980-0224

<« BACK TO TABLE
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HARMA

d
14,5
15,5
16,5
17,5
18,0
18,5
19,5
20,5
21,5
22,5
23,5
24,5
25,5

d
30,0
30,0
30,0
30,0
32,0
32,0
32,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

d

14,5

15,0

15,5

h h
30 60
35 60
35 60
40 55
40 55
40 55
45 55
45 50
45 50
50 50
50 50
50 50
50 50

149



BOJIOKN-3ATOTOBKW OJ1d BOJIOYIHHA OPOTY

®opma 17

6°

Xﬁﬂ.z;‘“f7 Mo3HauyeHHA
. 1980-0231

9 1980-0232
1980-0233
1980-0234
1980-0235
< 1980-0236
1980-0237
1980-0238
60° 245° 1980-0239
1980-0241

28

/
5

®opma 18

8°

J NMo3HaueHHA
} 1980-0251

& | 1980-0252
1980-0253
1980-0254
1980-0255
= 1980-0256
N | < 1980-0257
1980-0258
60° 2545° 1980-0259
1980-0261

34

HAYKOBO-BUPOBHUYA O®IPMA

he HAPMA

24,5
25,5
26,5
27,5
28,5
29,5
30,5
31,5
32,5
34,5

d h
14,5 3,5
15,5 3,0
16,5 4,0
17,5 4,0
18,0 4,0
18,5 4,0
19,5 4,0
21,5 5,0
23,5 5,0
24,5 5,0

h h,
50 7,0
50 7,0
50 7,0
55 65
55 65
55 65
60 60
60 60
60 60
60 60

<« O 3MICTY




DIES-BLANKS FOR DRAWING WIRE AND ROUND SECTION RODS

®opma 19
B Mo3HaueHHA d h h,
W 1980-0271 33,5 6,0 7,0
‘ 1980-0272 34,5 6,0 7,0
1980-0273 35,5 6,0 7,0
1980-0274 36,5 6,0 7,0
) 1980-0275 37,5 6,0 6,5
- 1980-0276 38,5 6,0 6,5
N < 1980-0277 39,5 6,0 6,0
1980-0278 40,5 6,0 6,0
0 255" 1980-0279 41,5 6,0 6,0
1980-0281 42,5 7,0 6,0
% 1980-0282 435 70 60
®opma 20
8°
]
} Mo3HaueHHA d

1980-0291 445

1980-0292 45,5

s 1980-0293 46,5

1980-0294 47,5

N 1980-0295 48,5

N\ S 1980-0296 49,5

1980-0297 52,5

60° 25x45° 1980-0298 54,5

s 1980-0605 51,5

SCIENTIFICAL-PRODUCTION COMPANY
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NMIAACTUHU PDKYUYI 3MIHHI
BATATOIrPAHHI KEPAMIYHI

CERAMIC INDEXABLE THROW-AWAY INSERTS FOR CUTTING TOOLS

KOHCTPYKLUIA TA PO3MIPU
DESIGN AND DIMENSIONS

153



lMo3HauveHHs lMo3Ha4eHHs . PekomeHpoBaHe
Ecki3 Bupoby
NJAaCTUH CTaHJapTy NpU3Ha4YeHHA
01111
(TNUN)
TokapHi i npoxiaHi,
FOCT 25003-81 NiapisHi i po3TOYHi
pisui
01131
(TNGN)
03111
(SNUN)
TokapHi, npoxigHi
FOCT 25003-81 i pO3TOYHI pi3ui,
TOpLbOBi Pppesn
03131
(SNGN)
05111
(CNUN)
rOCT 25003-81 TopuboBi ppesu, pisu,
05131
(CNGN)
12131 / \ . -
(RNGN) OCT 25003-81 \/ TopuboBi ppesn, pisy,




01111 (TNUN)

uMdpoBe

01111-110304
01111-110308
01111-160304
01111-160308
01111-160403
01111-160408
01111-160412
01111-160608
01111-160612
01111-220408
01111-220412
01111-220416
01111-220708
01111-220712
01111-220716

60°

01131 (TNGN)

d
! &
r | j
!
/ #*
Mo3HaueHHA NAACTUH KAAcCiB
) G
6ykBeHo- 6ykBeHo-
uudpose ML uuodpose

TNUN-110304
TNUN-110308
TNUN-160304
TNUN-160308
TNUN-160403
TNUN-160408
TNUN-160412
TNUN-160608
TNUN-160612
TNUN-220408
TNUN-220412
TNUN-220416
TNUN-220708
TNUN-220712
TNUN-220716

01131-110304
01131-110308
01131-160304
01131-160308
01131-160403
01131-160408
01131-160412
01131-160608
01131-160612
01131-220408
01131-220412
01131-220416
01131-220708
01131-220712
01131-220716

TNGN-110304
TNGN-110308
TNGN-160304
TNGN-160308
TNGN-160403
TNGN-160408
TNGN-160412
TNGN-160608
TNGN-160612
TNGN-220408
TNGN-220412
TNGN-220416
TNGN-220708
TNGN-220712
TNGN-220716

A— S —
| d
11,0 6,350
16,5 9,525
220 12,7

3,18

4,76

6,35

4,76

7,93

0,4
0,8
0,4
0,8
0,3
0,8
1,2
0,8
1,2
0,8
1.2
1,6
0,8
1,2
1,6

9,128

8,731

13,891
16,494
13,987
13,494
13,097
13,494
13,097
18,256
17,859
17,463
18,256
17,859
17,463




03111 (SNUN)

uudpose

03111-090304
03111-090308
03111-090408
03111-090412
03111-120404
03111-120408
03111-120412
03111-120416

03111-120608
03111-120612
03111-120616
03111-150408
03111-150412
03111-150416
03111-150708
03111-150712
03111-150716
03111-190616
03111-190716
03111-190725

/#

03131 (SNGN)

el ——————————————————————————— P
' )
D D
y//( J
o
Mo3HaueHHA NAACTUH KAACiB
G
6ykBeHo- 6ykBeHo-
unudpose unopose uMdpose

SNUN-090304
SNUN-090308
SNUN-090408
SNUN-090412
SNUN-120404
SNUN-120408
SNUN-120412
SNUN-120416

SNUN-120608
SNUN-120612
SNUN-120616
SNUN-150408
SNUN-150412
SNUN-150416
SNUN-150708
SNUN-150712
SNUN-150716
SNUN-190616
SNUN-190716
SNUN-190725

03131-090304
03131-090308
03131-090408
03131-090412
03131-120404
03131-120408
03131-120412
03131-120416
03131-120424
03131-120432
03131-120608
03131-120612
03131-120616
03131-150408
03131-150412
03131-150416
03131-150708
03131-150712
03131-150716

SNGN-090304
SNGN-090308
SNGN-090408
SNGN-090412
SNGN-120404
SNGN-120408
SNGN-120412
SNGN-120416
SNGN-120424
SNGN-120432
SNGN-120608
SNGN-120612
SNGN-120616
SNGN-150408
SNGN-150412
SNGN-150416
SNGN-150708
SNGN-150712
SNGN-150716

S
—I— ~—g-
I=d S
3,80
9,525
4,76
4,76
12,700
4,76
6,35
4,76
15,875
7,93
6,35
19,050
7,93

0,4
0,8
0,8
1,2
04
0,8
1,2
1,6
24
3,2
0,8
1,2
1,6
0,8
1,2
1,6
0,8
1,2
1,6
1,6
1,6
2,5

1,808
1,644
1,644
1,479
2,465
2,301
2,137
1,972
1,644
1,315
2,301
2,137
1,972
2,959
2,795
2,630
2,959
2,795
2,630
3,286
3,286
2,908




05111 (CNUN)

05131 (CNGN)

>

i
L

l* S

|
A

Mo3HaueHHA NAACTUH KAaciB
U G

s r m
uudpose sz:::é uMdpose 3}:;:3:::(;
- - 05131-120404 CNGN-120404 0,4 3,307
05111-120408 CNUN-120408 05131-120408 CNGN-120408 476 0,8 3,088
05111-120708 CNUN-120708 05131-120708 CNGN-120708 0,8 3,088
05111-120712 CNUN-120712 05131-120712 CNGN-120712 7,93 1,2 2,867
05111-120716  CNUN-120716 - - 1,6 2,646
05111-160408 CNUN-160408 05131-160408 CNGN-160408 4,76 0,8 3,969
05111-160708 CNUN-160708 05131-160708 CNGN-160708 0,8 3,969
05111-160712 CNUN-160712 05131-160712 CNGN-160712 1,2 3,748
05111-160716 CNUN-160716 05131-160716 CNGN-160716 793 1,6 3,528
05111-160725 CNUN-160725 05131-160725 CNGN-160725 2,5 3,022




12131 (RNGN)

A
|
V
\

Mo3HaueHHA NAaCTUH KAaciB

G d s
uidpose 6ykBeHo-uMppoBe
12131-060300 RNGN-060300 6,350 3,18
12131-090400 RNGN-090400 4,76
12131-090700 RNGN-090700 e 7,93
12131-120400 RNGN-120400 4,76
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CNEUUAITIbHI PDKY4I NMJIACTUHN
and 3bIPHOIo IHCTPYMEHTY

SPECIAL THROW-AWAY CUTTING INSERTS FOR ASSEMBLY TOOL

KOHCTPYKLUIA TA PO3MIPU
DESIGN AND DIMENSIONS
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OOPMU TA PO3MIPU
FORMS AND DIMENSIONS
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HOXETO4YKU

KNIFE-SHARPENERS

OOPMU TA PO3MIPU
FORMS AND DIMENSIONS
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8900-0030 MnactuHa

HAYKOBO-BUPOBHUYA OIPMA

s HAPMA « A0 2MICTY



KNIFE-SHARPENERS

MosHaueHHs HaiimeHyBaHHs Eckis Bupo6
dopmu / ctaHpapTy Y P
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[ |
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Cr——————
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CTEPXHI

RODS

OOPMU TA PO3MIPU
FORMS AND DIMENSIONS
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NMo3HaueHHA

D
L
AiamerTp, AoB)XXuHa, AiamerTp,
MM MM Mo3HaueHHA MM
L D L
0,5 180-200 22 6,0
0,6 180-200 23 6,7
0,7 180-200 24 8,0
0,8 180-200 25 8,0
1,0 180-200 26 8,6
1,2 180-200 27 9,0
1,5 180-200 28 9,0
1,7 180-200 29 10,0
1,8 180-200 30 10,0
2,0 180-200 31 12,0
2,5 180-200 32 12,0
3,0 180-200 33 13,0
2,5 60 34 13,0
3,1 37 35 13,0
3,5 70 36 14,0
4,0 40 37 14,6
5,0 70 38 16,6
55 50 39 18,6
55 55 40 20,6
55 70 41 28,0
6,0 50 42 28,0
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POJIUKU OAJ19 CTEKJIOPI3Y
| MJIMTKOPI3Y I3 TBEPOOIO CIJ1IABY

CARBIDE GLASS CUTTER AND TILE CUTTER ROLLERS

KOHCTPYKLUIA TA PO3MIPU
DESIGN AND DIMENSIONS
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CNEUUNAJIbHI BUPOBWN
13 TBEPOOIO CIMNJTABY AJ14d CYUWIHHA
PO3MWIEHHAM KEPAMIMHUX MAC

SPECIAL CARBIDE PRODUCTS FOR SPRAY DRYING
OF CERAMIC MASSES

KOHCTPYKLUIA TA PO3MIPU
DESIGN AND DIMENSIONS
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'. HAYKOBO-BUPOBHUYA ®IPMA
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