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Médulo VSM

O Moddulo utiliza o roteiro de fabricagdo do Mddulo PLM/NPI, que é
utilizado também para o planejamento da ordem de producao a ser executada,
como referéncia para a apresentacao o Mapa do Fluxo de Valor (Value Stream
Map). Gerando dois importantes indicadores de desempenho do processo
produtivo, que sdo: Lead Time e o WIP. O Lead Time é estabelecido como o
tempo de atravessamento para a fabricacdo de um produto, considerando
desde o tempo da primeira operac¢ao de fabricacdao até a ultima, quando o
produto acabado e aprovado é transferido para a expedicdao. O WIP representa
o estoque em processo, considerando os estoques intermediarios entre
operagdes produtivas e o material sendo processado. Ambos indicadores sao
importantes para a avaliagdao da rentabilidade da operag¢ao produtiva, onde
ambos devem ser minimizados ao maximo
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Modulo VSM

mapinnovation «:

O Mapa do Fluxo de Valor apresenta, em tempo real, os principais
indicadores de desempenho, KPIs, das operacdes produtivas e a situacao dos
estoques intermediarios. Além disso, evidencia as operagdes que sejam os
gargalos da capacidade produtiva, para que sejam racionalizadas ao maximo
sem comprometimento da qualidade de fabricacao.
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Ordem de Produgiio Mensal

INJ. PLASTICA

Ciclo Padrdo (sec): 40
Ciclo Médio (seg): 75
Disponibi: 87%
Turno: 1

Tempo (s) 35100
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Ciclo Padrgo: 20
Ciclo Médio (seg): 20,5
Disponibi: 87%

Turno: 1

Tempo (s) 35100
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dias Ciclo Padréo(seg): 60
Ciclo Médio (seg): 61,5
T Disponibi: 87%
Turno: 1 -
Tempo (s) 35100 -
2 dias | Lead time de Produgio = 110 s

Leadtime de Estoque =9,2 dias




