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Semelhante ao Mddulo Supervisory, este Mddulo é voltado para a
fabricacdao de produtos Unicos sob encomenda especifica (ex: a fabricacdao de
um molde de injecdo plastica ou a construcao de um prédio). Neste caso, o
monitoramento é feito em relagdao ao planejamento do roteiro de execuc¢ao
gerado no moddulo PLM/NPI, onde sdo especificadas as tarefas a serem
executadas na sequéncia definida pela engenharia de processo.
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O monitoramento da realizacao das tarefas, em tempo real, avalia os seus
respectivos desempenhos de execu¢dao e o comprometimento do caminho
critico de execug¢do das sequencias de tarefas, que é o gargalo desse tipo de
processo de fabricagdo. O planejamento de execugdo das tarefas do fluxo de
processo produtivo pode ser sequenciado e, ou em paralela. Cada tarefa é
definida por uma ficha técnica de operagdao com as especificacdes necessarias
para realiza-las, bem como, os parametros de medicao para a avaliacdo da
qualidade do resultado obtido. Essas fichas técnicas sdao geradas digitalmente e
disponibilizadas nos postos de trabalho que irdo executa-las.
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L Procedimento 2. Passo: Descricdo do Fluxo do Processo Produtivo
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A visualizacao da evolucao de execucao das tarefas e do seu desempenho
é apresentada num grafico de Gantt, onde as cores fazem uma definicdo prévia
do desempenho das tarefas iniciadas e finalizadas, bem como, a percepc¢ao das
gue ainda irdo ser iniciadas, assim como também a data prevista de finalizacao.
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