
DLA UZYSKANIA CAŁKOWITEJ NIEZALEŻNOŚCI ENERGETYCZNEJ DZIĘKI EKOLOGICZNYM TECHNOLOGIOM DEKARBONIZACJI

TECHNOLOGIES
Smartest Energy Solutions

RDF/SRF ELEKTROCIEPŁOWNIA

UU SES-77
MOC OD 2 MWe /h



SES TECHNOLOGIES PREZENTUJE UU SES-77

UU SES-77 to certyfikowana uniwersalna jednostka utylizacji odpadów typu RDF/SRF, produkowana przez SES TECHNOLOGIES o

wydajności od 2 do 8,5 MWh, możliwa do wyposażenia w 3 rodzaje wymienników ciepła, dla mediów: powietrze, gorąca woda i para.

Kompleks łączy w sobie cztery unikalnie powiązane ze sobą zasady efektywnego i bezpiecznego unieszkodliwiania różnych odpadów,

z towarzyszącą im ultrawysoką wydajnością wytwarzania ciepła, a mianowicie:

1. Wysokotemperaturowe zgazowanie zmieszanych odpadów, które przekształca je w wysokokaloryczny gaz syntezowy.

2. Wzbogacanie powstałego gazu syntezowego wodorem, co zwiększa jego wartość opałową dzięki wilgoci zawartej w

odpadach, przy użyciu unikalnej metody kontrolowanego reformingu parowego w temperaturze 1300ºC.

3. Spalanie powstałego gazu syntezowego, w podciśnieniowym cyklonie wirujących strumieni mieszanki gazowej.

4. Wtórne dopalanie gazów w wewnętrznej komorze dopalania pozostałości węglowych w połączeniu z systemem stabilizacji

temperatury w celu dalszego transferu do określonego typu wymiennika ciepła (opracowaliśmy trzy typy).

Dzięki wyżej wspomnianej unikalnej technologii, UU SES-77 nie powoduje żadnych szkód dla środowiska podczas pracy z odpadami.

Wszystkie szkodliwe substancje zawarte w odpadach (formaldehydy, siarka itp.) są niszczone lub neutralizowane przez wysokie

temperatury spalania gazu syntezowego wzbogaconego wodorem i nie są zawarte w spalinach, więc nie ma potrzeby stosowania

drogich systemów filtracji. Raport EcoZahyst.

UU SES-77 wykorzystuje jako paliwo mokre (35%-50%) odpady z poniższej listy: RDF/SRF, tektura, guma, plastik, podkłady kolejowe,

przeterminowane lakiery i farby, pestycydy, odpady medyczne i odzież, odpady z fabryk mebli, odpady hodowlane itp. Wszystkie

powyższe rodzaje odpadów, przed ich wykorzystaniem jako paliwa, nie wymagają dodatkowych kosztów na drogie kompleksy

głębokiego sortowania, suszenia, linii kalibracyjnych, a jedynie wstępnego sortowania z metalu, szkła i kamieni, a to UU SES-77

dodatkowo oszczędza naszym klientom znaczne fundusze.

https://drive.google.com/file/d/1Evj9mjfh_2Pg2wwWDSBL_RDYbyRpiIvf/view?usp=sharing


Wytwarzanie energii 
elektrycznej

- do 2 MWh

Wytwarzanie ciepła (jako opcja)

- do 5,7 MWh

Trójgeneracja energii 
chłodniczej (opcjonalnie)

- 0,2 MWh

Wartość projektu 
pod klucz

- do 10 mln € 

Realizacja projektu pod klucz

- do 2 lat

Okres gwarancji na cały 
sprzęt

- od 2 lat

Okres zwrotu inwestycji, 
gdy zakład działa na paliwie 
z odpadów przemysłowych, 
takich jak RDF/SRF lub MSW

- do 2 lat

WYJĄTKOWOŚĆ 

NASZEGO KOMPLEKSU 

ENERGETYCZNEGO 

POLEGA NA 

NASTĘPUJĄCYCH 

WSKAŹNIKACH ORAZ 

CECHACH 

TECHNICZNYCH I 

EKONOMICZNYCH:

ELEKTROCIEPŁOWNIA O WYDAJNOŚCI 2 MW/ROK 
NA ODPADACH TYPU: RDF/SRF/stałe komunalne



Maksymalna moc wyjściowa 2000 kW

Obliczone ciśnienie wlotowe pary 40 bar(g)

Obliczona temperatura pary na wlocie 440 ºC

Ilość pary dostarczanej do turbiny 10 ton pary/godz.

Obliczone ciśnienie wylotowe pary 0,1 bar

Obliczona temperatura wylotu pary 45,8 ºC

Ilość energii cieplnej z systemu skraplania 5730 kW

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA I PARAMETRY
TURBOZESPOŁU PAROWEGO MS-42C



SPECYFIKACJA TECHNICZNA ZESPOŁU PAROWEGO
UU SES-77 z wymiennikiem parowym 10tph

Zalecane paliwa i ich wartość opałowa RDF/SRF: od 17,5Mg/kg

Ciśnienie robocze kotła 40 bar(g)

Maksymalna wydajność pary 10000 kg/h

Moc znamionowa grzewcza 8116 kW

Moc nominalna (w paliwie) 8454 kW

Maksymalna temperatura pary, 440 ºC

Temperatura wody na wlocie, nie niższa niż, 90±5 ºC

Temperatura gazów wydechowych 180±20 ºC

Podciśnienie w piecu 300 Pa

Wewnętrzna objętość wody w wymienniku ciepła 6600 l.

Powierzchnia wymiany ciepła 492 m2

użycie paliwa RDF/SRF przy maks. wydajności 10 ton pary 1500 kg/h

Zużycie wody do generowania wodoru 300 l/h

Sprawność kotła 96 %

Poziom hałasu 75 dB

Parametry zasilania 380÷400V; 50÷60Hz

Klasa ochrony 1

Moc potrzeb własnych kotła 80 kW



WIZUALIZACJA ELEKTROCIEPŁOWNI
(RDF/SRF) W OPARCIU O UU SES-77 (10 tph) 

CHŁODZIARKA 
ABSORPCYJNA
Agregat wody 
lodowej 0,2 MW

MAGAZYNOWANIE 
PALIWA
Dla paliw z odpadów 
przemysłowych i 
komunalnych, takich jak 

RDF | SRF

ZESPÓŁ PAROWY UU SES-77
10 t/h 40bar(g)/440 0C

SEKCJA UZDATNIANIA WODY

JEDNOSTKA KOGENERACYJNA
2 MWh + 5,7 MWh

SUCHA WIEŻA 
CHŁODNICZA

POKÓJ KAMER

EMISJE
Minimalizacja emisji NOX, СО2

SYSTEM USUWANIA 
POPIOŁU



RYSUNKI WYMIAROWE ZESPOŁU PAROWEGO
UU SES-77 z wymiennikiem parowym 10tph

Wspólny projekt ECO ENERGY SERVICE i SES

TECHNOLOGIES, realizowany w oparciu o unikalną

uniwersalną platformę recyklingową UU SES-77.

Zapraszamy wszystkich zainteresowanych klientów

poszukujących rozwiązań technicznych

wykorzystujących odpady RDF/SRF jako paliwo do

odwiedzenia dowolnej z naszych licznych działających

instalacji w Ukrainie w dowolnym momencie! Ponadto w

październiku 2025 r. zapraszamy do przetestowania

rzeczywistych parametrów jakościowych wykorzystania

w naszej pierwszej instalacji UU SES-77 w Polsce o mocy

2,5 MWh.

Gdzie każda zainteresowana strona będzie mogła

dostarczyć własne próbki odpadów do utylizacji z

efektem wysokowydajnego wytwarzania ciepła, gdzie

zostaną przeprowadzone wszystkie niezbędne pomiary

środowiskowe gazów spalinowych i popiołu, tak aby

upewniwszy się o wyjątkowości naszej technologii, klienci

mogli zamówić produkcję instalacji z indywidualnym

wymiennikiem ciepła o wydajności ponad 8 MWh.

OBEJRZYJ WIDEO

https://youtu.be/hgDhNFKuRww?si=3on7_rwsuzkroVWn
https://youtu.be/hgDhNFKuRww?si=3on7_rwsuzkroVWn


AKREDYTACJA UU SES-77

UKRENPL



AKREDYTACJA SES TECHNOLOGIES





Dołącz do nas i już dziś wdrażaj praktyczne i skuteczne rozwiązania

EKOLOGICZNE TECHNOLOGIE ZASTĘPOWANIA GAZU

ECO ENERGY SERVICE SPÓŁKA Z O.O.

ul. Pogorska 36b, 32-500 Chrzanów, Polska 

info@e-e-s.pl

www.ecoenergyservice.pl 

NIP: 6282293469

SKONTAKTUJ SIĘ Z NAMI JUŻ DZIŚ! 

Zarezerwuj konsultację, aby dowiedzieć się, jak 

możemy pomóc Twojemu przedsiębiorstwu w 

osiągnięciu celów dekarbonizacyjnych i 

zwiększeniu efektywności energetycznej z 

wykorzystaniem innowacyjnych rozwiązań 

opartych na biomasie lub na odpadach 

komunalnych i przemysłowych RDF/SRF.

+48 500-000-003

edward.kras@e-e-s.pl

EDWARD 
KRAŚ

Dyrektor 
ds.Techniczno-

Handlowych

+48 503-166-223

r.dryps@e-e-s.pl

ROMAN
DRYPS

Prokurent

+48 453-406-540

ivan.v.beblo@e-e-s.pl

IVAN 
BEBLO

Wiceprezes Zarządu


