
TECHNOLOGIES
Smartest Energy Solutions

KONCEPCJA KOGENERACJI OPARTEJ NA TECHNOLOGII
TERMICZNEGO PRZEKSZTAŁCANIA ODPADÓW 

PRZYKŁADOWA ELEKTROCIEPŁOWNIA O WYDAJNOŚCI 
2MWe/H + 6.2MWt/H



SES TECHNOLOGIES PREZENTUJE UU SES-77

UU SES-77 to uniwersalna technologia przekształcania odpadów typu: RDF/SRF. Piec zgazowujący o wydajności od 2MWt/h do 8,5
MWt/h, może być wyposażony w 3 różne typy wymienników ciepła, dla mediów: powietrze, gorąca woda oraz para przegrzana.
UU SES-77 łączy w sobie 7 technologicznych rozwiązań i korzyści dla zapewnienia bezpiecznego przekształcania odpadów wraz z efektem
wysokiej sprawności wytwarzania energii cieplnej, a mianowicie:
1. Możliwość stosowania mokrych odpadów z poziomem wilgotności do 35-40% z poniższej listy: RDF/SRF, tektura, guma, plastik, podkłady

kolejowe, przeterminowane lakiery i farby, pestycydy, odpady medyczne i odzież, odpady z fabryk mebli, odpady hodowlane itp.
2. Wysokotemperaturowe zgazowanie zmieszanych odpadów za pomocą kontrolowanego 12-to stopniowego systemu dostępu powietrza,

które przekształca je w wysokokaloryczny gaz syntezowy, dzięki impulsowym przepływom cyklonowo-wirowym typu podciśnieniowego w
trzech strefach przekształcania z ciągłym monitorowaniem i kontrolą.

3. Zastosowanie unikalnego systemu wtórnego utleniania, dopalania gazów palnych i przetwarzania wszystkich występujących balastów
spalania (w tym pary wodnej) w dodatkowe źródło energii dzięki wzbogacaniu wodorem (w fazie gazowej), znacznie zwiększa ich wartość
opałową. Osiągnęliśmy to dzięki metodzie zmodyfikowanego reformingu parowego, w której skutecznie wykorzystujemy przekształcenie
wilgoci zawartej w odpadach w warunkach 1200-1300ºC w środku pieca, co finalnie zwiększa procentową ilość CO+H2 w składzie gazu
syntezowego.

4. Dzięki prowadzeniu tej metody w warunkach zastosowania impulsowych przepływów cyklonowo-wirowych typu podciśnieniowego,
katalizujemy poprawę jakości oraz stabilnego procesu rozpadu i destrukcji wszystkich szkodliwych substancji. Dodatkowe dogrzewanie
gazów w wysokiej temperaturze oraz zastosowanie wirowego cyklonu wewnątrz komory spalania powoduje wydłużenie czasu przebywania
cząstek niebezpiecznych w takiej atmosferze ponad 2 sekundy, co zapewnia skuteczność rozpadu związków niebezpiecznych i zachodzenie
reakcji neutralizujących.

5. Instalacja posiada system stabilizacji i utrzymania wymaganych temperatur (monitoring i kontrola) dla zagwarantowania wysokiej jakości
wskaźników środowiskowych oraz utrzymania niezbędnych wydajności podczas procesu.

6. Wynikowo zostaje osiągnięty poziom dopalenia pozostałości węglowych i neutralizacja popiołów do minimalnych poziomów normatywnych.
7. Zasilanie wymiennika możliwe jest do zrealizowania już czystymi spalinami, neutralnymi dla wymiennika i nie powodującymi korozji

chemicznej.



SES TECHNOLOGIES PREZENTUJE UU SES-77

W synergii z Eco Energy Service oraz Bent Iron dzięki połączeniu naszych technologii opracowaliśmy projekty 
innowacyjnego źródła w dwóch opcjach:

Kotły te – są głównym wyposażeniem poniżej przedstawionych koncepcji elektrociepłowni z funkcją termicznego 
przekształcania odpadów.

WYSOKOCIŚNIENIOWY KOCIOŁ 
PAROWY TERMICZNEGO 

PRZEKSZTAŁCANIA ODPADÓW O 
WYDAJNOŚCI 5TPH 

realizacja planowana na 2027

WYSOKOCIŚNIENIOWY KOCIOŁ 
PAROWY TERMICZNEGO 

PRZEKSZTAŁCANIA ODPADÓW O 
WYDAJNOŚCI 10TPH 

realizacja planowana na 2028



Wytwarzanie energii 
elektrycznej

- do 2 MWh

Wytwarzanie ciepła (jako opcja)

- do 6,2 MWh

Trójgeneracja energii 
chłodniczej (opcjonalnie)

- 0,2 MWh

Wartość projektu 
pod klucz

- do 12 mln € 

Realizacja projektu pod klucz

- do 2 lat

Okres gwarancji na cały 
sprzęt

- od 2 lat

Okres zwrotu inwestycji, 
gdy zakład działa na paliwie 
z odpadów przemysłowych, 
takich jak RDF/SRF lub MSW

- do 2 lat

WYJĄTKOWOŚĆ 

NASZEGO KOMPLEKSU 

ENERGETYCZNEGO 

POLEGA NA 

NASTĘPUJĄCYCH 

WSKAŹNIKACH ORAZ 

CECHACH 

TECHNICZNYCH I 

EKONOMICZNYCH:

PREZENTACJA KONCEPCJI KOGENERACJI OPARTEJ NA 
TECHNOLOGII TERMICZNEGO PRZEKSZTAŁCANIA ODPADÓW 

”UU SES-77”



Maksymalna moc wyjściowa 2000 kW

Obliczone ciśnienie wlotowe pary 40 bar(g)

Obliczona temperatura pary na wlocie 440 ºC

Ilość pary dostarczanej do turbiny 10 ton pary/godz.

Obliczone ciśnienie wylotowe pary 0,1 bar

Obliczona temperatura wylotu pary 45,8 ºC

Ilość energii cieplnej z systemu skraplania 6230 kW

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA I PARAMETRY
TURBOZESPOŁU PAROWEGO MS-42C



SPECYFIKACJA TECHNICZNA ZESPOŁU PAROWEGO
UU SES-77 Z WYMIENNIKIEM PAROWYM 10TPH

Zalecane paliwa i ich wartość opałowa RDF/SRF: od 17,5Mg/kg

Ciśnienie robocze kotła 40 bar(g)

Maksymalna wydajność pary 10000 kg/h

Moc znamionowa grzewcza 8116 kW

Moc nominalna (w paliwie) 8454 kW

Maksymalna temperatura pary, 440 ºC

Temperatura wody na wlocie, nie niższa niż, 90±5 ºC

Temperatura gazów wydechowych 180±20 ºC

Podciśnienie w piecu 300 Pa

Wewnętrzna objętość wody w wymienniku ciepła 6600 l.

Powierzchnia wymiany ciepła 492 m2

użycie paliwa RDF/SRF przy maks. wydajności 10 ton pary 1500 kg/h

Zużycie wody do generowania wodoru 300 l/h

Sprawność kotła 96 %

Poziom hałasu 75 dB

Parametry zasilania 380÷400V; 50÷60Hz

Klasa ochrony 1

Moc potrzeb własnych kotła 80 kW



WIZUALIZACJA ELEKTROCIEPŁOWNI (RDF/SRF) 
W OPARCIU O ZESPÓŁ UU SES-77 (10 TPH/40B/440◦C) 

CHŁODZIARKA 
ABSORPCYJNA
Agregat wody 
lodowej 0,2 MWh

MAGAZYNOWANIE 
PALIWA
Dla paliw z odpadów 
przemysłowych i 
komunalnych, takich jak 
RDF | SRF

ZESPÓŁ PAROWY UU SES-77
10 t/h 40bar(g)/440 0C

SEKCJA UZDATNIANIA WODY

JEDNOSTKA KOGENERACYJNA
2 MWh + 6,2 MWh

SUCHA WIEŻA 
CHŁODNICZA

POKÓJ KAMER

EMISJE
zgodnie z normami UE

SYSTEM USUWANIA 
POPIOŁU



RYSUNKI WYMIAROWE ZESPOŁU PAROWEGO
UU SES-77 (10 TPH/40B/440◦C)

Wspólny projekt ECO ENERGY SERVICE i SES
TECHNOLOGIES, realizowany w oparciu o unikalną
uniwersalną platformę recyklingową UU SES-77.

ECO ENERGY SERVICE już w kwietniu 2026 zaprasza
wszystkich potencjalnych i zainteresowanych klientów,
którzy szukają technicznego rozwiązania
wykorzystania odpadów RDF/SRF jako paliwa, do
zapoznania się z faktycznymi parametrami jakości
utylizacji na naszej pierwszej w Polsce instalacji
UU SES-77 z wymiennikiem powietrzno-spalinowym, o
wydajności 2,5MWt/h

Gdzie każdy z zainteresowanych, będzie mógł
dostarczyć swoje próbki odpadów celem ich utylizacji z
efektem wysokosprawnej generacji ciepła oraz
wykonać wszystkie konieczne ekologiczne pomiary
spalin i popiołów, aby utwierdziwszy się w unikalności
naszej technologii mógł zamówić wyprodukowanie
instalacji z indywidualnie dobranym dla siebie
wymiennikiem o wydajności do 8,5MWt/h.

OBEJRZYJ WIDEO

https://drive.google.com/file/d/1f0MXkVkgTSskHOKFz9o3sozs4O0hvbm-/view
https://drive.google.com/file/d/1f0MXkVkgTSskHOKFz9o3sozs4O0hvbm-/view


CERTYFIKACJA UU SES-77



CERTYFIKACJA SES TECHNOLOGIES





Dołącz do nas i już dziś wdrażaj praktyczne i skuteczne rozwiązania
EKOLOGICZNE TECHNOLOGIE ZASTĘPOWANIA GAZU

ECO ENERGY SERVICE SPÓŁKA Z O.O.
ul. Pogorska 36b, 32-500 Chrzanów, Polska 

info@e-e-s.pl

www.ecoenergyservice.pl 

NIP: 6282293469

SKONTAKTUJ SIĘ Z NAMI JUŻ DZIŚ! 
Zarezerwuj konsultację, aby dowiedzieć się, jak 
możemy pomóc Twojemu przedsiębiorstwu w 
osiągnięciu celów dekarbonizacyjnych i 
zwiększeniu efektywności energetycznej z 
wykorzystaniem innowacyjnych rozwiązań 
opartych na biomasie lub na odpadach 
komunalnych i przemysłowych RDF/SRF.

+48 500-000-003

edward.kras@e-e-s.pl

EDWARD 
KRAŚ

Dyrektor 
ds.Techniczno-

Handlowych

+48 503-166-223

r.dryps@e-e-s.pl

ROMAN
DRYPS

Prokurent

+48 453-406-540

ivan.v.beblo@e-e-s.pl

IVAN 
BEBLO

Wiceprezes Zarządu
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